ZDJECIE: JOZEF SAPA



DO HUTNIKOW
I BUDOWNICZYCH

HUTY KATOWICE

Drodzy Towarzysze!

Z okazji zblizajacego si¢ Dnia Hutnika
w imienin Prezydium Rzadu i Bady
Maristrew PRL oraz w d n wtasnym
przesytam Wam ta droga wyrazy szczerego
imraita 1podzigkowania za caloksztatlt
Waszego trudu wlozonego w realizacj¢
najwigkszej polskiej inwestycji
przemystowej i serdeczne pozdrowienia.

W tym roku nasze hutnicze §wigto jest
na placu budowy huty takze uroczystoscia
wielotysiecznej rzeszy pracownikow
przedsigbiorstw budowlanych, ktére za
kilka miesigcy przekaza zatodze
eksploatacyjnej pierwsza lini¢ stale
A jest to stal niezbedna dla naszej
dynamicznie rozwijajacej si¢ gospodarki
narodowej, stal — od ktdrej w znacznej
mierze zalezy dalsza pomyslna realizacja
programu VH Zjazdu PZPR.

Obserwujac systematycznie postgp prac
na budowie, kierujac pracag Komisji
Rzadowej de spraw biezacego 1 statego
nadzoru nad bodowg i rozruchem Huty
Katowice z satysfakcja stwierdzam, ie
w peini i coraz gi¢biej zdajecie sobie
sprawe¢ z zaszczytu, jakim jest udziat
w realizacji tego metalurgicznego giganta,
a zarazem odpowiedzialno$ci wobec partii,
rzadu 1 catego narodu za terminowe
uruchomienie huty.

Znajduje te widoczny wyraz
w dynamicznie rosnagcym tempie prac
budowlano-montazowych, reaFizowanych
na widu odcinkach z wybitnym wktadem
zalogi hutniczej.

W dniu Waszego §wieta przypadajacego
u progu rozpoczecia produkcp opartej
na najnowszej Swiatowej technice, ktora
w Wasze rece powierza partia i rzad —
przyjmijcie Towarzysze Hutnicy, % gtebi
serca plynace zyczenia sukcesow
w czekajacym Was bardzo trudnym
i krotkim okresie rozruchu i potem
eksploatacji najwickszego zaktadu
metalurgicznego w naszym kraju.
Sktadam Wam zarazem zyczenia wszelkiej
pomyslnosci 1 szczgScia w Zyciu osobistym.

Rownoczes$nie zyczg dalszych sukcesow
zatogom budowlanym, na ktérych
spoczywa szczegolna odpowiedzialnosé za
zgodny z harmonogramem przebieg
dalszych prac budowlano-montazowych
i rozruchowych.

Sktadam wyrazy uznania
1 podzigkowania zalogom wszystkich
przedsi¢biorstw z catego kraju, ktore
terminowo realizuja napiete dostawy
konstrukcji maszyn i urzadzen
niezbednych dla uruchomienia
Huty Katowice.

Pomnazajmy olbrzymi dorobek
osiggniety pod przewodnictwem PZPR
ma drodze dalszego dynamicznego rozwoju
naszej socjalistycznej Ojczyzny.

Wiceprezes Rady Ministréow
Minister Hutnictwa

mgr inz. Franciszek Kaim

V1Zjazdu PZPR. ktoro sfewtetdxha, ze ,,pOteb| kraju upnagaja
rozpoczecia w biezacej 5-tatce budowy duzego zakladu hutniczego.
Stworzy to rowniez mozliwo$¢ modernizacji starych hut $laskich
i poprawy warunkow procy zalég hutniczych".

P rogram rozwoju hutnictwa zmierza do Eod-
niesienia efektywnosci i jakos$ci produkcji,

_a takze poprawy warunkow pracy zalog
hutniczych. Glownym ‘celem tego programu jest
zaspokojenie potrzeb na stal i wyroby hutnicze
dla’ dynamicznie rozwijajacej si¢ gospodarki na-
rodowe;j.

Od rozpoczecia budowy huty mingly juz 4 la-
ta. Prze s1%w21e;_me zapoczatkowane “wtedy nie
ma rownych sobie wielkoscia, kongentradlq prac
oraz tempem realizacji inwestycji w dziejach
budownictwa przemyslowego. Rozmach i zakres

rac na budowie wzbudzaja podziw i uznanie

rajowych 1_za%<ran1cznych specjalistow, dotyczy
to szczegdlnie kompleksowosci 5 roznorodnosci
odeﬂmowanych przedsigwzigé, a takze niezwy-

le krotkiego cyklu budowy. = o

Szacunek zawarty w wypowiedziach wysokiej
klasy fachowcow, dzialaczy gospodarczych i po-
litycznych * wielu panstw o roznych ‘ustrojach
spotecznych jest dowodem uznania nie tylko dla
polskiego robotnika i inzyniera, dla budowni-
czych huty, ale przede wszystkim dla partii,
ktora podjqia.re'ahzaqf; tak $mialego i trudnego
przedsigwzigeia inwesfycyjnego. .

Na budowie huty liczy si¢ kazdy dzien. Kazdy
dzien bedzie si¢ rowniez liczyl po 1tj)ej urucho-
mieniu, gdyz koficowym efektem bedzie osig-
gnigcie zakladanej zdolnosci produkcyjnej, a co
za tym idzie zaspokojenie potrzeb kraju na stal
i wyroby hutnicze i ograniczenie do minimum
kosztownego importu. o

Na obecnym etapie realizacji budowy czas ma
warto$¢ bezcenna. Rok 1976 jest okresem wiel-

W imieniu hutniczej braci sktadam najserde-
czniejsze podzigkowanie specjalistom radzieckim
pracujacym na placu budowy, pracownikom ra-
dzieckich biur pro[]lekt(_)wych 1 wszystkim radzie-
ckim zaktadom hutniczym, ktéore w szybkim
tempie dostarczaja maszyny i urzadzenia oraz
szkola nasza zaltoge. ;

Dzien Hutnika jest okazjg do
dorobku i 051%§n16;é naszej pracy hutniczej. My,
hutnicy Huty Katowice, jéstesmy $cisle zwigzani
z wielkg sprawg budowy huty i'jej terminowym
uruchomieniem. PrzebyliSmy juz “trudng, pelna
ofiarnego zaangazowania droge. Powstajacy kraj-
obraz huty, poczawszy od projektowania po-
przez postt{(p prac na_placu budowy, dostawe ty-
siecy ton Kkonstrukcji, montazu maszyn i urza-
dzen, $ciSle wiaze Si¢ z ﬁ)raqq budowniczych i
hutnikow, jest dzielem ich wiedzy i umiejgtno-
$ci. ofiarnosci i rzetelnego trudu., Lo

Stowa podzigkowania p_rzK tej okazji kieruje

do hutnikéw hut Lenina i Kosciuszki, Bieruta i
Batorego, Ferrum i Nowotki oraz innych, produ-
kujacych dla nas skomplikowane Konstrukcje,
masz%ny i urzadzenia. .
_Problém skompletowania od podstaw 14-ty-
sigcznej zatogi hutniczej znajduje si¢ w centrum
uwagi ~ kierownictwa partyjnego 1 rzadowego.
Jest on przedmiotem stalej troski wojewodzkiej
instancji partyjnej. Dzigki okazywane] nam po-
mocy, zatoga huty liczy juz ponad 11,5 tys. pra-
cownikow. . . . ]

W porownaniu z zalogami hutniczymi zatoga
nasza jest zdecydowanie mlodsza, a blisko 70%,
pracownikow mnie przekroczylo 30 roku zycia.

odsumowania

izytowka
PR

kiego nasilenia prac montazowych na budowie
huty, maksymalnego przygotowania zatogi eks-
ploatacyjnej i tworzenia sprawnej organizacji,
co zapewni odpowiednie warunki do tarninowe-
go podjecia rozruchu i eksploatacji.

Zakonczenie pierwszego podetapu budowy na-
stapi juz w IV kw. br. Uruchomione zostana wy-
dzialy i obiekty hutnicze na ,linii stali" oraz
szereg wydzialow i gospodaref( pomocniczych
w stuzbach glownego energetyka i mechanika,
Peing zdolno$¢ produkcyjng 15 min ton stali i
wysokiej klasy wyrobow hutniczych osiagnie
huta w 1978 r. " . . .

Huta Katowice bedzie wizytowka polskiego
hutnictwa ze wzgledu na nowoczesno$¢ stosowa-
nej techniki i fechnologii, wielko$¢ podstawo-
wych urzadzen i agregatow oraz niespotykang
dotychczas w hutnictwie wydajno$¢ pracy. Pro-
-cesy produkcyjne zostang w peini zautomatyzo-
wane i sterowane begda za pomoca komputerow,
co zwigkszy stopien wykorzystania zdolnosci pro-
dukcy]ne_l( maszyn i urzadzen, wplynie na po-
prawe jakoSci Wgrob(’)w oraz_pozwoli stosowac
nowoczesne metody organizacji i zarzadzania.

Nowoczesno§¢ rozwiazan znaI]dulev wyraz takze
w szerokim wykorzystaniu telewizji przemysto-
wej do sterowania procesami produkcyjnymi, w
zapewnieniu optymalnych warunkéw pracy na
stanowiskach roboczych dzieci wyeliminowaniu
hatasu, wibracji i nadmiernego zapylenia.

Huta zapewni ochron¢ naturalnego $rodowiska
czlowieka min. poprzez zastosowanie unikalnych
urzadzen ochronnych i elektrofiltrow, a takie zam-
knigtych obiegéw wodnych. Huta Katowice be-
dzie pierwszym w polskim hutnictwie zakladem
nie odprowadzajacym $ciekdw na zewnatrz i nie-
skazajagcym naturalnego $rodowiska, co jest roz-
wigzane na miar¢ $wiatowag. )

Budowa huty pozwoli z jednej strony na zna-
czne zwigkszenie produkcji wyrobow hutniczych,
z drugiej natomiast lg)rzy'czynl si¢ do moderniza-
cji calego polskiego hutnictwa. .

Jakkolwiek nie mamy w historii naszego kraju
doswiadczen w projektowaniu i budowie tak
duzych obiektéw, to jednak udziatl a ponfbc ZSRR
w realizacji tej budowy jest gwarancja powo-
dzenia 1 terminowego rozpoczgcia eksploatacji
huty. Pomoc ta wyraza si¢ w_ projektowaniu
podstawowych rozwigzan technicznych, dostaw
maszyn 1~ urzadzen, konsultacjach, bezposre-
dnim udziale specjalistow radzieckich przy mon-
tazu, a takze szkoleniu kadry eksploatacyjnej w
czolowych zaktadach hutniczych Kraju Rad.

Obok dos$wiadczonej kadry ze starego hutnictwa,
zatoga nasza rekrutuje si¢ z absolwentow szkot
oraz z pracownikow innych galezi przemyshu.
Zaloge t¢ cechuje wysoki poziom kwalifikacji,
doswiadczenia i zaangazowania, co jest rekojmia
realizacji stawianych nam zadan. . .
ajeimy sobie “spraw¢ z ogromnej odpowie-
dzialnodci stojacej przed nasza zqiofq? W szere-
l%ach ktorej znajduje si¢ liczna i doswiadczona
adra przekazana z calego  hutnictwa. Za
zrozumienie naszych potrzeb i udzielong nam
pomoc w przeszkoleniu i przygotowaniu kadry
eksploatacyjnej — kieruje ta dr_oga, serdeczne
stowa podzm{(kowama} do " wszystkich organizacji
party{_]nych, ierownictw i zatog hutniczych.

Cala nasza zaloga zdaje sobie w pelni sprawe
ze stawianych przed nig trudnych i odpowie-
dzialnych zZadah — konieczno$ci zapewnienia nie-
przerwanego rytmu budowy, zabezpieczenia
prawidtowego przebiegu dostaw, przygotowania
terminowego podjecia  rozruchu 1 eksploatacji.
Jestem gi%bqko przekonany, ze doswiadczona
kadra_sluzb inwestycyjnych 1 zaopatrzeniowych
potrafi w dalszym ciggu realizowaé¢ zadania in-
westycyjne w Wyznaczonych terminach.

Wierze réowniez gleboko, ze doswiadczona ka-
dra hutnicza wspolnie z ambitna i zdolna mlo-
dzieza wykorzysta ostatnie miesigce, ktore dzie-
la nas od uruchon*enia huty, aby w_peli wy-
wigza¢ si¢ z zadan, ktore przed nami postawita
partia i cate spoteczenstwo.

Zbliza si¢ naﬁrudme]szy.eta

w budowie huty
— etap rozruc

u i podjecia eksploatacji. Wyra-

zam nadziejg, ze w tych decydujacych o po-
wodzeniach” dniach, budowniczowie” i hutni-
cy, Zbiorowym wysitkiem, ofiarna i rzetelna

zagwarantuja terminowe ururtiomieme

praca,
hut?/. . . . ..

Stowa najserdeczniejszych zyczeh i wyrazy
uznania kieruj¢ do zatdég przedsigbiorstw budo-
wlanych. ktére w niezwykle szybkim tempie
WZzZnosza nasza narodowa,l(lnwest cje. .

chzq wszystkim hutnikom petnégo wykonania
czekajacych nas zadan, ¢ takze duzo sil i zdro-
wia, tak nam wszystkim potrzebnych przy bu-
dowie hl{{}/. ) . .

Zycze Wam i Waszym rodzinom, drodzy hutni-
cy, pelnej satysfakcji zawodowej, szczgscia W zy-
ciu osobistym i wszystkiego co najlepsze. )

Niech SllVg $wigci Dzien Hutnika!
a

czelny Dyrektor
.Hut% Katowice
mgr inZ. Zbigniew Szalajda
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ak nalezy

Huta im. Lenina w Krakowie. Jeszcze tylko zalatwienie niezbednych formalnosci i

przekroczy¢ brame¢ Kombinatu. Na stalowni¢ — pierwszy cel naszej wizyty —

d0c1eramy 7a

kladowq ,nyskq", ktéra, niestety ,,zaraz musi wracaé z powrotem”. My zostajemy dluzej.

ola stalowni konwerto-
rowej. Potezna suwnica
powoli, rzec mozna do-
stojnie, wedruje  od
pieca do pieca, by
wrzuci¢ do ich wycze-
kujacych wnetrz przygotowany zlom.
Podjezdza  surowkowoéz.  Suwnica
precyzyjnie zdejmuje z jego plat-
form kilkunostotonowe kadzie. Kon-
wertory dostaja ,,pi¢". Wsad goto-
wy. Mija minuta, moze pdl tylko. W
holi robi si¢ nagle jasniej. Do
wsadu dmuchany jest tlen. Na na-
szych oczach, w stltumionym jakby,
lecz mimo to poteznym syku zaczy-
na rodzi¢ si¢ stal. Ludzie, ktorzy w
rubryce zawdd wpisane maja: pul-
pitowy, siedzac teraz w znajdujacym

si¢  pietro wyzej pomieszczeniu
sterowni, czuwaja nad prawidlowym
przebiegiem ,porodu". Mija dwa-

dzie$cia minut, Lance tlenowe ida
w gore. Piec powoli nachyla si¢ w
strong stojacych przed nim ludzi.

Teraz trzeba wykona¢ pomiary I po-
bra¢ probki, ktére poczta pneuma-
tyczna powedruja btyskawicznie do
laboratorium, skad dalekopisem wy-
stukane zostang wszystkie potrzeb-
ne dane. Kilkumetrowy pret zakon-
czony czerpakiem zanurza si¢ W
otynnej stali. Goragco. Bez ochronnych
okularow trudno jest patrze¢ w sa-

mo wnetrze pieca — $wieci jak
lipcowe stonce. Ruchy ludzi sa
pewne. Wida¢ w nich zawodowa
sprawno$¢ i — mimo ze za hutni-
czymi okularami kryja si¢ w wigk-
szoSci mlode tworze — doswiad-
czenie.

Sa pracownikami Huty Katowice
Co robia w Krakowie, przy piecu
konwertorowym stalowni  HiL-u?
Pojechali tam po nauke, przede
wszystkim zawodu. Ale w pracy li-
czg si¢ nie tylko umiej¢tnosci za-
wodowe. Brygada nie bedzie do-
bra brygada, choéby ja tworzyli naj-
lepsi fachowcy, je$li nie bedzie to

brygada tudzi zgranych, rozumieja-
cych sig, umiejacych sobie rozum-
nie, madrze pomoéc. Ci, o ktérych
chcemy dzi§ pisaé, uswiadomili so-
bie t¢ prawde¢. Postanowili przejac
w catosci od swych kolegéw z HiL-u
obstuge jednego z konwertorow. W
Hucie Katowice podejma pracg juz
jako dobrzy, znojacy swe wody i za-
lety koledzy. To wazne, bo tu juz nie
bedzie czasu na proby i ekspery-
menty. Przejda na piece superno-
woczesne, dwa, trzy razy wigksze od
tych, w ktorych ucza si¢ teraz wy-
tapiac¢ stal.

Sa zdolni, pracowici, zaangazo-
wani, dumni z tego, ze be¢da czlon-
kami zatogi jednej z najnowocze-
$niejszych hut w $wiecie.

— Hut¢ Katowice ceni¢ sobie w
sposob szczegdlny — moéwi petniacy
obowiazki mistrza zmianowego, star-
szy konwertorowy Wiadystaw Jarasz.
Mam swoje prywatne powody. Pra-
cuj¢ w hutnictwie od przeszto dwu-

ZDJECIA
Kotonowe:
STANISEAW
GADOMSKI

Przejmuja
»piatke”:
Zenon Suty,
Helmut Sowa,
mistrz Adam
Urbanczyk,
Ryszard
Sikora,
Ryszard
Pietrzyk,
Wiadystaw
Kuéma,
Tadeusz
Skoczek,
Bogumit
Bednarczyk,
Wiestaw
Kowalczyk,
Stanistaw
Pietrzyk
i Kazimierz
Gatkowski.
Zdj. 1. Sapa

dziestu lat. Zaczynalem w Hucie
Bobrek. Marzytem o procy w hucie
nowoczesnej, zautomatyzowanej. Ale
nic z tego nie wychodzito.

Marzyl pan Wtadystaw o War-
szawie, o Krakowie. Ale joko$ nie wy-
chodzito. Gdy ustyszat o rozpoczgciu
budowy Huty Katowice zastygle ma-
rzenia odzyly na nowo: juz widziat
si¢ oczyma wyobrazni przy jednym
z konwertorow przyszlego giganta
polskiej metalurgii. 1 grudnia ubie-
gtego roku stat si¢ dla pono Wta-
dystawa dniem spetnionych nadziei
— w tym dniu bowiem po raz
pierwszy podpisali Hstg¢ obecnosci
na oddziale stalowni konwertorowej
Huty Katowice. O swej przysziej
pracy tu, w naszej hucie, mowi z
niezwyklym ozywieniem. Nie moze
si¢ doczekaé, cieszy si¢ no t¢ pra-
c¢ jak ,nowy", mimo ze z konwer-
torami i martenami jest juz od daw-

no na ,,ty".

Zreszta wszyscy nosi rozmowcy
cieszg si¢ na swa przyszia prace.
Moéwia o niej rzeczowo, jak dobrze
znojacy swoj foch ludzie, ale z wy-
czuwalnym wyraznie przejgciem. Czy
mozna ktorego§ z nich szczegolnie
wyrézni¢? Wszyscy podobno na to
zastuzyli. I je$li chcieliby$my wymie-
ni¢ ich nazwiska, mielibySmy niezla
,ksiazke telefoniczna".



prawa, zaraz kolo taj niby haldy. t

Wiedzieii juz, zZe przyjechalismy. A A g
> ten ,<rto zdjql teraz ,.kepi". Jest ich

blisko otworu izenful> rowrtich
mistrz Urbariczyvk, otbo to czworko no
Okazalo sie, iz poczta pneumatycz-

W HiL-u nie zotujq, ze zoufoli im
i powierzyli prowadzenie catego
konwertora. Gdyby mogli, zatrzy-
maliby ich tu no stole. Oni jednak
muszq wraca¢ do ,swojej huty".
Prawdopodobnie w sierpniu. Jeszcze
przed uruchomieniem konwertorow.
Zanim wytopiq w nich pierwszq stal,
muszq troch¢ poznaé te swoje
trzystapigédziesietki”. Czekamy no
nich.

Wielkie Piece podchodzily do nos
coraz to blizej. Pot¢zne rami¢ dzwi-
gu pochykrjqce si¢ nad gordzielq
pieca, jakby chcqc zajrzeé¢ i spraw-
dzi¢ czy wszystko juz jest w porzed-
'ku — wyglqdolo w wiosennym
stoncu jak wystajqco z ziemi szyjo
surrealistycznej zyrafy. W  olbrzy-
mich rygorach nagrzewnic, roéznig-
cych si¢ ksztaltem od tych tu, w
Hucie Katowice kouperow, ogrzewat
si¢ dmuch. Gdzie§ w $rodku, w
przykrytym = srebrzystoszarym plasz-
czem wnetrzu kolosa gotowato sig
stal.

Jeszcze tylko kilkodziesiqt schod-
kow w gore, ktadke do cigzkich me-
talowych drzwi, potem w dot, znow
w gore i po chwili, mijojqc tablicg
z napisem: ,Koniec trasy turystycz-
nej", stoimy no dlugim pomoscie
holi spustu. W dale, pod nami, zy-

na na konwertorowni dziata spraw-
nie i stuzy nie tylko do przesylonio
probek do laboratorium.

— Tak, z ,,Glosu”. Przyjechalismy
do was, zobaczyé, co robicie?

— Co robimy? Przejmujemy ,,pigt-
ke”, to znaczy Wielki Piec numer
pig¢.

Poznajemy si¢ oczekujqc no spust:

Mgr inz. Adam Urbanczyk, mistrz
zmianowy wielkiego pieca. Pracuje
w  Hucie Katowice od listopada
1974 roku. Przyszedt tu zaraz po
uzyskaniu dyplomu na Wydziale Me-
talurgicznym krakowskiej Akademii
Gorniczo-Hutniczej. Zanim trafit na
szkolenie do HilL-u, przez trzy mie-
siqce przebywatl w Zwigzku Radziec-
kim. Miat sposobnos¢ — co dla
wielkopiecownika jest okazje nie
loda — widzie¢ ,ten najwigkszy w
Swiecie”: Wielki Piec w Krzywym
Rogu no Ukrainie, ,pigciotysi¢cz-
nik”. Do Huty Katowice przyjedzie
razem ze ,swymi chlopakami” we
wrze$niu. Przyjd¢ ,no nowe” i —
jak mowig — ,na swoje”. Nie mo-
g¢ si¢ tego dnia doczeka¢c — to
nowoczesno huto, te nowoczesne u-
rzedzenio, no 1 wreszcie ,napraw-
de¢ wielki piec”.

tu stu osiemdziesieciu: brygady tech-
nologiczne, wutrzymania ruchu, na-
grzewmcowi i inni. Nagle przerywa.
— Przepraszam, mowi, bo zdaje sig,
ze to ,,juz”. No dole, przy samym pie-
cu, w spokojng atmosfer¢ wyczeki-
wania wkrada¢ zaczyna si¢ ozywie-
nie. Wierci si¢ otwor. Potem kro-
ciutkie dopalanie tlenem i ,martwo”
doted hola nabiera zycia, w jed-
nej chwili zamienia si¢ w roz§wie-
tlonq snopami iskier i jezorami pto-
mieni przestrzen. Korytem plynie zy-
we, rozpalone do biatos$ci zelazo.

— No to i leci sobie nastgpny
spuscik — moéwi obojetnie mistrz
Urbanczyk.

Ten ,.spusc'’k” to przecigtnie 200
do 300 ton suréwki’ Dla nich to
zwyklo rzecz, po prostu ,spuscik”.
My, laicy, stoimy zafascynowani. Do-
piero teraz zrozumialem, Ze nic nie
wiedzialem o wielkim piecu. Te
wszystkie gardziele, paszcze, prze-
strony, spody, czodnie — to byly pu-
ste stowa. Dopiero teraz. To trzeba
bylo zobaczy¢, poczué gorgco tych
zelaznych ptomieni.

Nawet nie wiedzie¢ kiedy uplyng-
ta cata godzino. Piec dmuchng! raz
4 drugi ogniem. Dat znak w ten
sposob, Ze spust skoficzony. Teraz

Sletewnicy: Marian Hajduga, Jeny
Ckhen, Marian Ploszewiki, Wiady-
staw Jarosz i Wtadystaw Ziorkowski.

trzeba bylo ponownie zatkaé¢ otwor
przy pomocy uag¢dzenia o niezbyt
moze skomplikowanej nazwie (po
prostu: zotykorko), ale do$¢ skom-
plikowanej konstrukcji, wymogoje¢-
cej wcale nie tak prostych umiejet-
nos$ci od obstugujacych jq ludzi. Zo
godzing ,,poleci nastgpny spuscik”.
Znéw 200—300 ton suréwki, ktéoro w
kadziach powedruje do konwerto-
row, martenéw, do wlewnic 1 no
tandemy. A potem, juz jako dosko-
natej jakosci stal — poplynie ,w
$wiat", m. -in. tu, do Huty Katowi-
ce.
]

Nie chcemy diuzej przeszkadzac.
Porozmawiamy jeszcze nie raz, jak
wroce, we wrzeSniu. W Krakowie
pozostawi¢ po sobie opinie dobrych
fachowcoéw, ludzi lubigcych praceg,
aktywnych. Jeszcze tylko chwilg
wolnego akurat czasu ,naszych
chtopcow" wykorzystujemy no zro-
bienie pomigtkowego zdjgcia i ze-
gnamy si¢ podobnie jak na konwer-
torach:

Do zobaczenia w Hucie Katowice.

Janusz Kwiatkowski



DRODZY
TOWARZYSZE
HUTNICY!

Tegoroczny Dzien Hutnika na
budowie Huty Katowice jest —
ze wzgledu na dat¢ i miejsce w
jakim wspolnie jesteSmy na dro-
dze do uruchomienia produkcji
— uroczystosciag o niecodziennym
charakterze.

Zaledwie miesiagc temu mingly
cztery lata od daty wbicia sym-
bolicznej ,,pierwszej topaty”, choé
faktycznie dla nas, budowlanych
petnofrontowe prace zaczely sig
Misko 1,5 roku po6zniej, a juz zbli-
za si¢ bardzo wielkimi krokami
termin uruchomienia pierwszej
produkcji.

Jest to najwigksza w historii
Polski inwestycja przemystowa.
Dumny jest z niej caty nardd, a
zwlaszcza my wszyscy, zgroma-
dzeni na placu budowy, ktorym
powierzono zaszczytny obowiazek
realizacji, a nastepnie eksploata-
cji Huty Katowice.

Jezeli wigc, my budowlani,
che¢tnie méwimy o cechach cha-
rakterystycznych tej bdowy, ojej
wielkosci, kompleksowosci 1 silach
jakie zgromadziliSmy tutaj, to
jednoczes$nie wiemy, ze «fla na
szych przyjacidét i wspottowarzy-
szy pracy — hutnikow, cechy te
oznaczajg niespotykany dotad w
historii, nie tylko krajowych, ale
takze 1 $wiatowych inwestycji
metalurgicznych — zakres obo-
wigzkéw  inwestorskich. Wy-
mienmy tu tylko sukcesywna do-
staw¢ dokumentacji, zabezpiecze-
nie olbrzymich, idacych w setki
tys. ton dostaw konstrukcji oraz
maszyn i1 urzadzen, trudny i od-
powiedzialny nadzo6r inwestorski,
wreszcie ptynne dostarczanie na
odcinki wykonawstwa tej ogrom-
nej ilosci konstrukeji, ﬂ)etonu i
precyzyjnej aparatury.

Cieszymy si¢ z kazdego sukce-
su hutnikow Huty Katowice, z
wykonywania coraz trudniejszych

traoasportovre, «s

pcawrtiiwic Vf\eiWiskiej 1 prg=—-
pojooej troska o wspdlne wyniki
wspolpracy przy montazu maszyn
i urzadzen hutniczych.

Pod przewodnictwem naszej
partii, z jej inspiracji i dzigki
ofiarnej pracy jej czlonkow, zro-
dzit si¢ na tej budowie wyzszy
niz kiedykolwiek dotad w tak
wielkim skupisku lodzi zawodo-
wo czynnych — poziom §wiado-
mosci obywatelskiej i spolecznej,
Przed nami wszystkimi okres
najtrudniejszy — rozruch i uru-
chomienie produkcji. Wierzymy,
ze wspolnie wyjdziemy z niego
zwycigsko.

W dniu Waszego $wigta, przyj-
mijcie, Towarzysze Hutnicy, od
wielotysiecznej zalogi budowla-
nych serdeczne poilzigkowania za
dotychczasowa wspolprace i1 z
glebi serca ptynace zyczenia dal-
szego jednoczenia naszych wysit-
kow, zacie$nienia naszej przy-
jazni «fla wspolnego sukcesu, ja-
kim bedzie uruchomienie huty.

Zycze¢ Wam, w imieniu caltego
wykonawstwa i w imieniu wlas-
nym, dalszych sukceséw na tej
Wlelkle_] udowie, w czasie
wspoélnej jej reahzacji i W tym
okresie kiedy juz wy sami sta-
niecie na stanowiskach tego po-
teznego warsztatu pracy, ktory
umacnia¢ bedzie sil¢ naszej so-
cjalistycznej Ojczyzny 1 calego
obozu socjalistycznego.

Przesylam gorgce pozdrowienia
i najserdeczniejsze zyczenia calej
zatodze Huty Katowice i tej zgro-
madzonej juz na placu budowy, i
tej szkolacej si¢ w osrodkach
krajowych i zagranicznych prze-
de wszystkim radzieckich, i tym
hutnikom, ktérzy jeszcze zwiaza
swe losy z zaktadem stanowig-
cym nasze wspoélne dzieto, i tym,
ktorzy produkuja «fla Huty kon-
strukcje i unikalne maszyny.

Zyczg Wam, Drodzy Przyjacie-
le, sukcesow w eksploatacji tej
najnowocze$niejszej w naszym
kraju i jednej z najnowoczesniej-
szych w §wigcie hut. Zycz¢ Wam
satysfakcji z wykonywanej pra-
cy, radosci 1 szczescia w zyciu
osobistym.

Podsekretarz Stanu
w  Ministerstwie Budownictwa
i PMB
Generalny Dyrektor Budowy
Huty Katowice
toz. Romuald Kozakiewicz

Ra

Program seminarium obejmowat referaty i odczyty:

Geneza ukladu e przyjazni, pomocy wzajemnej miedzy Pet
ska a Zwigzkiem Radzieckim — docenta dr bab. Tadeusza W a-
licbnawzkirgn.

Huta Katowice symbolem braterstva — Pawla KozieMdego.

Wspoélpraca gospodarcza ZSRR i Polski w latach 1976—198»
— stan 1 perspektywy — Jozefa Pietrzykowskiego.

Ponadto uczestnicy seminarium wystuchali i zapoznali si¢
z nast¢pujacymi tematami:

Decydujaca rola Armii Radzieckiej
i ocaleniu przemystu $laskiego;

Wspolpraca wojewoddztwa katowickiego ze Zwigzkiem Ra-
dzieckim — waznym ogniwem integracji gospodarczej mig¢dzy
Polska i ZSRR;

Uchwaly VII Zjazdu PZPR mys$la przewodniag dziatania
TFPR;

Leninowskie zasady pokojowego wspotistnienia na tle porozu-
mienia podpisanego w Helsinkach;

Udziat specjalistow radzieckich w budowie i uruchamianiu
Huty Katowice.

w  wyzwoleniu Slgska

100-TYSIECZNA TONA

Hala walcowni zgniatacz. Po specjalnie przygotowanym po-
descie przesuwa si¢ powoli stojak klatki walcowniczej. Waga
135 ton.

Tak rozpoczeta sie¢ w polowie kwietnia najtrudniejsza ope-
racja montazowa, ktora wykonywata zaloga Mostostalu
z Zabrza.

W stojaku tym zawarta byta 100-tysigczna tona konstrukcji
stalowych, zmontowanych w walcowni.

W uroczystym instalowaniu pierwszego stalowego stupa nos-
nego przysztej hali produkcyjnej wzigt udzial czlonek Biura
Politycznego KC, I sekretarz KW PZPR w Katowicach Zdzistaw
Grudzien, ktéory dokonat symbolicznego wmontowania pierw-
szego elementu konstrukcji.

W uroczysto$ci uczestniczyl réwniez minister budownictwa
i przemyslu materiatow budowlanych Adam Glazur, sekretarz
KW PZPR w Katowicach Zdzistaw Legomski i «wojewoda ka-
towicki Stanistaw Kiermaszek.

OWOCNE WIZYTY

Juz po raz trzeci gosciliSmy na placu budowy dziennikarzy
z calego kraju, ktérzy uczestniczyli w konferencjach prasowych
organizowanych przez Wydziat Prasy, Radia i TV KC PZPR.

Dziennikarze pism centralnych i wojewoddzkich spotykali sig
z kierownictwem polityczno-gospodarczym placu budowy oraz
zwiedzali poszczegdlne, budujace si¢ wydziaty huty.

Plonem tych wizyt byly szerokie i wieloproblemowe publi-
kacje w prasie krajowej, radiu i telewizji- Przyblizyty one jesz-
cze bardziej catlemu spoleczenstwu zagadnienia zwigzane z bu-
dowa huty i jej znaczeniem dla naszej gospodarki.

Kobety ciesielskie i zbrejarskie przy fundamencie pod chlodnie obrotowe aglomerowni,zajecie: jzael/ sapa



Linia stali. Z czteroletniego trudu olbrzymiej ilosci ludzi i sprzetu,
trudu krajowych i zagranicznych dostawcow, z. chaosu olbrzymiej
budowy zaczyna wylaniaé sie¢ przebiegajacy przez wszystkie
rejony inwestycyjne zygzakowaty ksztalt spiely na przegubach
tonami konstrukcji maszyn, zlaczony tysiacami wzajemnych

. zaleznoS$ci, uwarunkowan i sprzezen.

Linio stali. Zywa arterio rudy, suréwki, wytopu konwertorow

i wyrobéw wstepnie walcowanych, pospinana unerwieniem
dziesiatkéw tysiecy kilometrow kanaléow, rurociagéw i przewodoéw.
Linia stali. Przy niej na pierwszych w Hucie Katowice
stanowiskach hutniczej produkcji stana tysigce pierwszych

dlugo do tego momentu przygotowywanych u nos i w Zwiazku
Radzieckim <— hutnikéw Huty Katowice.

Linia stoli. J3 wlo$nie chcemy pokazaé¢ w specjalnym wydaniu
»Glosu" z okazji Dnia Hutnika roku 1976, roku uruchomienia
produkcji, roku w ktéorym znaczna cze$¢ dotychczasowej zalogi
przysziej Huty Katowice stanie si¢ hutnikami produkujacej
Huty Katowice.

Pigrwsza ruszy
aglomerownid.

utaj, w _relionie przygotowa-
T nia  rud i koksu chétnie mo-
,Jlinia cho¢

wig rudy",

aiuwH uiua aiau uu_ uauiuentu, guy
na stacje przyhutnicza Losien w
dniu 1 lipca br. wjedzie pierwszy
pociag z czerwonawa krzyworoska
ruda zelaza. | o

Idziemy ta linig najpierw wzdhluz
uktadanych juz torowisk stacji
przyhutniczej, gdzie jeszcze roéw-
nocze$nie frwajg dalsze roboty
ziemne i strzalowe, przez tereny
hutniczej  stacji surowcowej, gdzie
wagonami rza‘hlzwlguz ‘beda pracow-
nicy Wydzia olejowego Huty
Katowice. o

A wigc, stacja surowcowa, a na niej
kilkanascie km toréw, ktore do konca
tego potrocza musza by¢ gotowe, na
niej rczmrazalnia — konieczna w
okresie zimowym, na niej wywrot-
nica wagonowa rudy, gdzie tak nie-
dawno ~ zakonczono ~ betonowanie
fundamentu.

Tu skonczy si¢ kontakt rudy z
koleja. Odtad juz — tasmociagi.
Jak * wylicza §cisty szef rejonu 1in-
westycyjnego mgr inz. Czeslaw Ka-
pildte beédzie ich™ Igcznie 20.960 me-
trow. ) )

Pierwsze z nich przeniosg czer-
wonawy tadunek tunelami odbior-
czymi na wezel przetadunkowy.

uz konczy si¢ . montaz zwalo-
warko-ladowarek wyglqda]chch
jak ,p,rzedgo.topowe potwory. One
wlasnie zdejmg rudg z pierwszej
grup tas’mocu}%()w 1 uloza ja na
sktadowisku buforowym w rowne
pryzmy dtugosci 600 i wysokosci 15
metrow.

Bufor. Wedlug stownika — urza-
dzenie .s}uz%ce do lagodzenia sity
uderzenia. Tu oznacza sktadowisko
bezpieczenstwa dla _ zachowania
cigglodci produkcji wielkiej huty,
nawet gdy w_jakim$§ okresie zatka
si¢ transport. Tu — oznacza p6t mi-
liona ton rudy na pryzmach. Jesz-
cze inaczej — 200 tys. metrow sze-
$ciennych, lub jak wylicza tym ra-
zem Kierownik Oddziatu Przyi()to-
wania Wsadu inz. Jan Morawski —
25 tys. dwudziestotonowych wago-
néw’ lub jak kto woli jeden pociag
o dlugosci 250 km.

Stad zbiorg rude te same zwalo-
warko-tadowarki, by przenie$¢ ja
na tak zwane skladowisko usred-
niania gdzie znoéw zostanie zwalo-
wana na pryzmy, lecz juz przemie-
szana z wapnem, pytem  z elektrofil-

trow, a po ruszeniu calej linii sta-
li, rdwniez z tak zwana walcowina,
czyli odpadami z walcowni.
Kolejny proces kojarzy si¢ laiko-
wi i z ogrodnictwem i chemia, a
tu nazywa si¢ sezonowaniem. Ta
mieszanka lezac razem przez dwa,
trzy tygodnie laczy si¢ w bryly 1
przybiera nazwe¢ sezonowanej mie-
szanki rudnej. Kolejnymi ta§mo-
ciggami podaje si¢ ja do zasobni-
kéw namiaréwni spiekalni, gdzie
ruda laczy si¢ z pozostalymi kom-
ponentami wsadu: koksakiem, top-
nikiem i spiekami zwrotnymi przy-
Eotowanyml wedlug odrgbnego cy-
lu dostawy przez cale ciagi tech-
nologiczne tego samego wydzialu.
Namiarownia, jak sama nazwa
wskazuje mlerzgl,'c.zyh dozuje ru-
de¢ i inne skladniki przy pomocy
podajnikéw  automatycznie waza-
cych'i podaje po wstepnym wymie-
szaniu 1 nawilzeniu do mieSzalni
namiaru. Potem sa grudkowniki w
budynku gltownym spiekalni, ktore
w bebnach formuja f¢ mase wczes-
niej zmielona i nawilzona wtlasnie
—w grudki.

Teraz wyobrazcie sobie tasme
spiekajacg, “trzykrotnie wigksza pd
najwigkszych “w Polsce pracuja-
cych, ktora stale si¢ porusza i na
ktora zsypuje si¢ te grudki.

W pewnym momencie ciag ta§my
wchodzi pod piec zaptonowy. Pto-
mien gazu zapala znajdujace si¢ w
tej masie zwanej juz ~namiarem
czastki koksu. Aby si¢ palito rowno
od spodu pracujg ssawy powietrza
sprzenikajacego cala 40-cm warstwe
tej mieszanki. Tak nastgpuje spiek
w temperaturze 1200 stopni. La-
macz dzieli go potem na kawatki
wielko$ci pieSci, sita odsiewaja pyt
i mniejsze brytki. Spiek chlodzi si¢
}I)<ow1,etrzem, znoéw kruszy, sortuje 1

olejna grupa tasm001q§(')w przesy-
lany jest na wezel rozdzielczy.

Stoimy wlasnie przy nim. Jest na
razie krzyzowka ‘stupow i Dbelek
konstrukcyjnych a bedzie punktem
granicznym migdzy aglomerownia
1 wielkimi piecami.

Stoimy — to znaczy inzynierowie
KapkBe i Morawski, zastgpca dy-
rektora Zarzadu Komple sowego

Montaz pieca zaplonowego tasmy spiekalniczej rud odbywa si¢ przy
$cislej wspotpracy budowniczych i hutnikéw, pod nadzorem specja-

listow radzieckich.

Wykonawstwa Rejonu 1 inz. Mie-
czystaw Malinowski i zebrani przez
nas po drodze kierownicy przy-
sztych oddzialdw utrzymania ruchu
— inzynierowie Wtadyslaw Gole-
mow, Tadeusz Wachowski i Janasa
Sokotowski.

Zywo dyskutuja o jakich§ drogach,
ktore trzeba przekopaé, zeby wy-
kona¢ rurociggi. Ale zeby przeko-
a¢ trzeba wykonac¢ objazdy. O ja-

ich$ konstrukcjach, ktérych mon-
taz trwa zadlugo, o jakich§ maszy-
nach, ktore jeszcze nie nadeszty.

Ja wracam mysla do ludzi, kto-
rych spotkatem " na linii rudy —
pierwszym odcinku linii stali.

Jozef Labieckj—s§lusarz z zawodu
zdobyl tytut operatora zwalowar-
ko-tadowarki, ale nim sigdzie w
kabinie sterowniczej pomaga teraz
budowlanym przy jej montazu. Je-
go kolega, Jam Weszek znany mi
tylko ze sfyszenia szkoli si¢ w Por-
cie Polnocnym, ale tez wrdci je-

na montaz.

Tu widzialem ile wart jest ten
pdmyst, aby przyszli uzytkownicy
pracowali wraz z wykonawcami
przy montazu i rozruchu. Oni po-
znaja te maszyny na pamig¢é. Oni
montuja wiedzac, ze stang lub_sia-
da do ich eksploatacji od ktorej za-
leze¢ bedzie produkcja, premie, uz-
nanie. A przy tzm tworzy si¢ kli-
mat jednosci, klimat wspotodpo-
wiedzialno$ci. Méwili o tym i Bro-
nistaw Majewski, przyszK/ . opera-
wagonow i Jozef
Setka “energetyk i Daniel Ostapn-
wiez z namiarowni. I w ten sam
sposob méwili o hutnikach spotka-
ni po_ drodze w plataninie  kon-
strukcji, wsréd rolek tasmociagow,
przy montazu maszyn i_blach Tali-
stych przedstawiciele firm wyko-
nawczych, z rdznych przed51?-
biorstw  Budownictwa Przemyshu
Cigzkiego, ktore tu pelnig rolg wio-
daca. Wymienmy Stanistawa Miera
winskiege, Jerzégo Otrebe, Edwar-
da Siatg, Anteniege Kondaka, Wta-
dystawa Niedziele, Ryszarda Mizere
Aleksandra Dyche. Jana Pawlow-
skiego, Wladystawa Worka esy Ja-
na Owesarczuka. Tylko co wymie-
nieni reprezentuja przedsiebior-
stwa_ z_ Dzbowa, zgstochowy,
Gliwic, Wroclawia, Poznania i Bla-
chowni, a przeciez o sprawie ter-
minu, 0 sprawie ambicji — wszy-
scy mowili tak samo.

Stucham rozmowy moich prze-
wodnikéw. Szybko notuje, ze pow-
staje tu tacznie 200 obicktow obej-
mujacych 45 tys. ton konstrukcji
stalowej 1 23" tys ton urzadzen
hutniczych dla linii = stali, ze kon-
ezy si¢ roboty budowlane i roz-
wija intensywny montaz co tacznie
skupia sity” blisko 5 tys ludzi, ze
konczy si¢ szkolenie zaloﬁl hutni-
czej w kraju a takze w Nowokuz-
niecku w ZSRR, zZe radzieccy spe-
cjaliSci zwlaszcza za§ Barys Kli-
néw, Walery SwiecOw to wspaniali
faceci, ze jak dotad — odpukaé¢ —
nie ma kfopotéw z dostawami, ze
aglomerownia ruszy pierwsza...

tor wywrotnicy



Wielki piec obrasta armatura

Z.aczac trzeba

od...pieca

Z aglomerownikami doszliémy do we¢zta rozdzielczego, ktory stanowi
granic¢ rejonow produkcyjnych. Gdy przyszedtem na wielki piec,

by z gospodarzami tego wydziatu i§¢ dalej linig stali — w pokoju
Naczelnego Dyrektora Zarzadu Kompleksowego Wykonawstwa Rejonu
Wielkich Piecow ,,Budostal-1" ink MIECZYSLAWA MICHALSKIEGO,

trwata wielka i ktoras juz z kolei debata.

zecz tyczy wtasnie tego odcinka gra-
R nicznego miedzy weztami rozdzielezymi
dalej do namiarowni wsadu. Ot6z tych
kilkaset metrow tasmociagdw i weztow prze-
tadowczych jeszcze poitora miesigca temu
bylo wlasciwie ziemia niczyja. Miato to pier-
wotnie wykonywa¢ PBMPC z Rejonu I, ale,
nie tak calkiem na pewno, wigc nic tu nie
robiono. I wtasnie na poczatku br. zapadtia
decyzja, ze ma to zrobi¢ Rejon II. A sprawa
dotyczy jednak 2,5 tys. ton konstrukcji. Do-
kumentacja na nie wlasnie 1,5 miesigca temu
jeszcze splywatla i byla w trybie nadzwyczaj-
nym lokowana mig¢dzy innymi w hutach
»Szczecin”, ,Jedno$é", ,,Zabrze" 1 wielu in-
nych. Te dostawy musza przyj$¢ najdalej do
czerwca. A producenci tez majg plany, usta-
wione linie technologiczne i pelne portfele za-
mowien. Wiec nawet nie wypada specjalnie
ponagla¢. Ale z kolei Huta Katowice musi ru-
SzyC w terminie.

Zaréwno dyrektor Michalski, jak i Glowny
Inzynier Inwestycji tego Kompleksu — inz.
Jan Herschfeld i zast¢pca kierownika Wydzia-
lu Wielkich Piecow do spraw produkcji inz
Jan Bartnik po raz setny sprawdzaja, czy na
tym odcinku zostato zrobione wszystko co do
nich nalezy, aby te oczekiwane konstrukcje
jak najszybciej zamontowac.

Potem juz idziemy linig stali od namiarow-
ni wsadu, gdzie 14 zasobnikoéw wypuszczaé
bedzie wedlug zaprogramowanych proporcji
na radzieckie sita i wagi spiek, koks i inne
wsadowe dodatki. Sypaé si¢ to bedzie na pra-
wie potkilometrowy japonski transporter
zwany tu gtdéwna no$nicg. Doniésie ona wsad
do gardzieli wielkiego pieca. Na pierwsze

w Polsce urzadzenie zasypowe Wurtha.
Wszyscy trzej rozmoéwey — bo dyr. Michal-

ski, budowniczy wszystkich wielkich piecow

w hucie im. Lenina zna si¢ na tym procesie

nie gorzej od hutnikéw — tlumacza mi na
czym polega wyzszo$¢ tego rozwigzania nad
tradycyjnym, stozkowym, z dostawa — ski-

pem. Wyraznie nie nadazam, wigc sposrod
rozlicznych argumentow notuj¢ tylko, ze gdy-
by to byt skip — kazdy woézek musiatby mieé
wielkos¢ wagonu kolejowego i jeszcze te wa-
gony musialyby diabelnie szybko kursowac.

Skoro doszlismy do gardzieli to teraz za-
czaé trzeba od... pieca.

Mierzy on sobie 90 m wysokosci, a zmie$cié
potrafi 3200 m. sze$¢, wsadu. Jest wigc rze-
czywiscie wielki, a do tego jeszcze chytry
ogromnie, bo wszystko co zezre po przetra-
wieniu w temperaturze 2100° oddaje w po-
staci produktow wielce uzytkowych.

Najpierw, rzecz prosta, suréwka. Po wy-
topieniu przypomina oleista zupe, zage¢szczo-
ng na goérze ptynnym zuzlem. Ten zuzel od-
dziela si¢ w czasie spustu surowki i po calej
przerdobece juz w granulkach odsyta do ce-
mentowni, gdzie stanowi cenny material dla
produkcji hutniczego cementu. Jeszcze gaz.
Na szczycie pancerza wida¢ juz olbrzymia
rozdwajajaca si¢ rur¢. Przypomina nieco- no-
gawice wigc domyslam si¢, ze to sa wlasnie
stynne ,,portki" wielkiego pieca.

Hutnicy u$miechaja si¢ porozumiewawczo:
— Hm, jak by tu panu powiedzie¢, mowi inz.
Bartnik — to jest to, na co portki dopiero
zostang wtozone. B¢da nimi kolejne segmenty
rurociggu rzeczywiscie do ztudzenia, przypo-
minajace spodnie. Otéz ten gaz wielkopieco-

wy oczyszcza si¢ najpierw w odpylnlku, po-
tem w mokrej oczyszczalni, potem odwadnia,
dodaje si¢ gaz koksowniczy 1 jako znakomity
srodek opatowy kieruje do opalania nagrzew-
nic a nadwyzki — do cieptowni.

Nagrzewnice. Cztery charakterystyczne
ksztatty do niedawna gléwny akcent placu
budowy. Podawane z cieptowni zimne powie-
trze nagrzewa si¢ tu do temperatury 1200
stopni i przez 32 dysze wpada do wielkiego
pieca by wytapiaé suréwke. I to wlasciwie
bytoby wszystko o procesie. Suréwka z wiel-
kiego pieca zostanie przelana w kadzie zwane
tez surowkowozami, ktoére specjalng estaka-
da powiozg ja w stanie plynnym na stalowni¢
do konwertorow.

Bytoby to wigc wszystko, gdyby nie fakt.
ze dla uruchomienia tego pierwszego wielkie-
go pieca zbudowad trzeba tacznie 117 ré6znych
obiektow wsrod ktéorych chyba najwazniej-
szym bedzie budynek aparatury kontrolno-
pomiarowej, automatyczny 1 elektronowy
mozg calego procesu.

Na wielkim piecu si¢ spiesza. Trwa- tu je-
szcze montaz budowlanej konstrukcji stalo-
wej a roOwnocze$nie piec szybko obrasta roz-
maito$ciag armatury 1 wyposazenia. Dyrektor
Michalski moéwi, ze 2700 obecnie zatrudnio-
nych to o ponad 1/4 za mato. A w czasie roz-
ruchu musi pracowaé tu 4000 ludzi z 22 przed-
sigbiorstw. Na wielkim piecu si¢ spiesza.
Spieszy si¢ krakowski ,,Mostostal” wyspecja-
lizowany w tych robotach, Krakowskie Piece
Przemystowe, katowicki ,Instal" i JElektro-
montaz”. Na 600 oso6b zalogi hutniczej — 500
juz jest przyjetych, juz szkoli sie¢ w kraju
1 w ZSRR, lub pomaga przy montazu na pla-
cu budowy. Wymienmy sposrod nich I garo-
wych: Konrada Grzesiaka, Franciszka Wojty-
slaka, Teofila Wieczorka, I nagrzewnicowego
Janisza Dziubg, I operatora granulacji — An-
drzeja Bolka, slusarzy-energetykéw — Janu-
sza Korkusa i Wiestawa Morawca, $lusarza
Adama Lajczaka i elektryka Stanistawa Zu-
rad¢. II sekretarz POP Edward Chudziak mé-
wi, ze tacy jak oni jest cala zaloga i powo-
tane juz kierownictwo rozruchu na czele
z inz Adamem Lipiarzem. Spiesza si¢ tez bu-
dowlani. Wéréd nich przoduja brygady Jozefa
Grosickiego, ktory uczestniczyl w budowie
wszystkich wielkich piecow w Hucie im. Le-
nina, Kazimierza Sawickiego, Wactawa Bo-
rowskiego, Tadeusza Bednarczyka, J6zefa Ga-
bora,- Stanistawa Kuémterza, Jozefa Koto-
dzieja.

Wszyscy robia wszystko, aby surowkowozy
w terminie ruszyly — na stalownig.

Tadeusz Skrzypek (u dotu) i brygadzista
Jan Goral z krakowskiego Mostostalu wyko-
nuja niwelacj¢ belek podsuwnlcowych w hall
lejnlczej surowki wielkiego pieca.



Przyczotkiem estakady dostawy suréwki opuszczamy
skarpe wielkiego pieca, by wejsé na kolejny odcinek linii
stali. Gdybysmy byli w starej hucie, gdzies mniej wigcej
w tym miejscu stataby mieszalnia. W Hucie Katowice
tego obiektu nie ma. To takie jeden z elementow

nowoczesnosci.

Z 1 sekretarzem POP generalnego wykonawcy kompleksu
stalowni — ZBKS Budostal-4, Zenonem Muszynskim,
i zastgpca dyrektora Zarzadu d s. produkcji,
mgr inz. Adamem Dobruckim, idziemy wzdtuz drogi,
ktora za kilka miesigcy pojada w wozach mieszalnikowych
pierwsze tony surowki z pierwszego wielkiego pieca.

inia stali. To si¢ tylko tak

prosto moéwi. Wykonawcy

szczegdlnie tu chyba, na
stalowni, najlepiej wiedza jak
skomplikowana jest to i zagmat-
wana sie¢ nitek przecinajacych
si¢ pod réznym katem i na rodz-
nych poziomach, od ,minus sze-
$ciu" do ,plus szes$¢dziesigciu".
Wida¢ to od razu przy estaka-
dzie. Dochodzac do budynku
gtdéwnego, a witasciwie do hali
konwertorow musi si¢ urwac. Na
razie. Pozniej pdéjdzie wzdluz ha-
li, az do jej konca. Przedtem jed-
nak, zeby gtowny budynek stat
si¢ glownym, trzeba poszczegdlne
jego czesci polaczyé w jedng ca-
los¢ ,,wprowadzi¢" je wszystkie
pod wspdlny dach. Mostostalow-
cy z Bedzina pracuja na coraz
wyzszym poziomie. W obydwu
znaczeniach tego pojecia, bo hale
stalowni to — poza kominami —
najwyzsze obiekty huty. Brygady
Henryka Boga i Marka Pasaty
radza sobie z tym wspolnym da-
chem doskonale. Pomaga im do-
zbrojony z koniecznos$ci jeden z
trzech pracujacych tu ,skybor-
sow”. Taki wiazar dachowy, la-
czacy np. hale kadzi z osig B hali
konwertorow wazy 30 ton. Po-
mnozy¢ to trzeba przez ilo$¢ tych
wigzan taczacych wszystkie
obiekty budynku glownego —
otrzymamy wtedy miar¢ wysitku,
jaki musza wtozy¢ mostostalow-
cy w ten wspolny dach. Pokrycie
tej konstrukcji tzw. platniami to
juz tylko dodatek. Prace te trze-
ba wykona¢ niezwykle szybko.
Za kilka dni ,skyhorsy” musza
si¢ wycofa¢ z tego odcinka budo-
wy, by umozliwi¢ prowadzenie
dalszych robdt ziemnych i balo-
niarskich brygadom ZBKS-u i
dolnoslaskiej »przemystowki”:
kontynuacja estakady surdéwki,
scalanie drogi komunikacyjnej w
jedna technologiczng catos¢ Ma
to olbrzymie znaczenie dorazne.
Z hal lejniczycb bowiem, gdzie
sa3 montowane, przewiezione mu-
sza by¢ stalowozem na swoje
wlasciwe miejsce, to jest do hali
konwertoréw, poszczegdlne ele-
menty konwertora. Blyskawicz-
nie wigc trzeba zamontowac suw-
nic¢ rozlewnicza i suwnicg¢ zale-
wowa. Pierwsza znich wsadzi ,,po
kawatku" konwertor na stalo-
woéz druga go zdejmie i osadzi na
przygotowanym fundamencie
Pierscien konwertora przewie-
ziony zostanie na swoje miejsce
zlomowozem. Przy pierScieniu,
pod specjalnym namiotem, co
chwile blyskaja ognie spawarek
Tadeusza Kadziotki, Stanistawa
Maja, Jana Zielinskiego I Anto-
niego Szkupinskiego, Etérzy pod
fachowym nadzorem specjalisty
radzieckiego, inz. Pawla Macha-
my, i specjalistow polskich —
mgr. inz Jana Malchera, oraz
mistrza  spawalniczego Jozefa
Lenkiewicza, scalajag pierScien
pierwszego konwertora Huty Ka-
towice. W przysztosci beda tu
trzy takie, o pojemnosci 350 ton

kazdy i1 produkcji 9 min ton stali
w dagu roku. Towarzyszacy nam
przedstawiciel przysztego gospo-
darza stalowni, szef tego wydzia-
hh — mgr inz Bohdan Kotomyj-
ski, z uznaniem wyraza si¢ o no-
woczesnosci tych urzadzen. Ra-
dzieccy konstruktorzy ze Zda-
nowskich Zakladéow Budowy Ma-
szyn Cigzkich, ktéore sa produ-
centem konwertorow dla naszej
huty, postarali si¢ o to, by byly
one ﬂ'lednymi z najnowoczes$niej-
szych w $wiecie. 40 wytopow na
dobg, przecigtnie co 36 minut
Oznacza to 506 ton doskonalej
stali na godzing.

Przy obsludze tak nowoczes-
nych konwertorow pracowaé¢ mu-
si nowoczesna, dobrze wyszko-
lona kadra. Uniwersytetem dla
przysztych  staiownikéw  Huty
Katowice jest przede wszystkim
Kombinat im. Lenina w Krako-
wie.

W rejonie stalowni nie ma in-
nych ,,zagadnien" niz ,,weztowe”.
W opracowanym niedawno (przy
udziale wszystkich wykonawcow
tego rejonu oraz
inwestora)
nie
zo6w. Rownolegle
strukcyjno-budowlanymi trwa
juz montaz wigkszosci podstawo-
wych maszyn 1 urzadzen. Kilka-
nascie dni temu np. nowohucki
Montin rozpoczal prace przy la-
czeniu siecig rur i rurek wszyst-
kich elementow kotlow odzysk-
nicowych. Robota bardzo trudna,
precyzyjna, ale Montin to naj-
bardzie; wyspecjalizowane tego
typu przedsigbiorstwo w kraju.

Opisanie stalowni na trzech
czy czterech kartkach maszyno-
pisu w taki sposob, by kazdy
obiekt znalazl tu swe miejsce
wprost proporcjonalne przynaj-
mniej do roli, jaka bedzie peinit
w procesie produkcji — to zada-
nie dla dziennikarza praktycznie
niemozliwe. Kompleks stalowni
bowiem to prawie 200 ro6znego
rodzaju obiektow, sposréd kto-
rych chyba z 70 ma podsta-
wowe znaczenie dla prawidto-
wego przebiegu procesu wytopu.
Budynek gtéwny (hala konwer-
torow z hala wsadéw plus hala
kadzi z pomieszczeniami sterow-
niczymi plus hale lejnicze) hala
przetadunku koryt, hala zlomu,
hala zelazostopow, rampa 1 ka-
tar zuzla oddzialy wlewnic,
wlewkéw 1 przygotowania ze-
stawow, sktady sprzetu odlewni-
czego, dziesigtki obiektow po-
mocniczych — wszystko to ra-
zem tworzy¢ bedzie pejzaz tego
najwazniejszego chyba ogniwa li-
nit stali. Jeszcze stryperownia.
Obiekt, gdzie przygotowane, roz-
brojone z wlewnic stalowe wlew-
ki pozegnaja si¢ z miejscem
swych narodzin.

Wszyscy pracujacy w rejonie
stalowni ludzie — budowniczo-
wie i hutnicy — robig wszystko,

by stato si¢ to w przewidzianym
terminie.

Odcinek
centralny

Poszczegdlne obiekty budynku gléwnego ,,wprowadzi¢” trzeba pod
wspolny dach. Najpierw musza by¢ polozone wigzary dachowe.

Fragment estakady dostawy suréwki. Na drugim planie skarpa
wielkiego pieca i wielki piec.



Pierwsza produkcja z naszej huty juz w tym roku!

W roku biezacym prace na wytyczonej linii stali zostaty
spotggowane. Ogromne tempo budowy sprawia, ze
hutniczy pejzaz zmienia si¢ z dnia na dzien. Rosna
szybko obiekty, ktore budowlani przekaza hutnikom,

a ci z kolei ,,0zywia” je. Ozywia po to, by z surowcow
uzyskac stal, na ktora czeka caty kraj.

Jednym z wielu obiektow lezacych na linii stali jest
wielki piec (zdjgcie z potowy kwietnia br.).

Ale o wszystkich sukcesach na placu budowy decyduja
ludzie. Oto polscy i radzieccy budowniczowie pracujacy
na obiektach lezacych na linii stali.

Na zdje¢ciu pierwszym: inz. Nikolaj Rakow, brygadzista
Jan Kawecki i starszy monter Jan Czarnecki

z Mostostalu Bedzin. Na zdj¢ciu drugim: inz.Wtadlen
Poputowskich i monter Jan Sojka. I na zdjgciu
ostatnim: Gieorgij Matotog i spawacz Eugeniusz Wasiak.
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Czesé suwnic kleszczowych
na oddziale piecow
wglebnych walcowni
zgniatacza jest juz
zmontowana. Przy ich
pomocy wlewki stali
konwertorowej przystane ze
stalowni przyjmowane bg¢da
tu do dalszej obrobki.

Na razie stuzg brygadom

z zabrzanskiego Mostostalu
do montowania
nadchodzacych w coraz
wigkszej ilosci maszyn

i urzadzen.
szystkie prace budowiano-
W -montazowe sa daleko za-

awansowane. Brygady Za-
rzadu Budowy Kompleksu Wal-
cowni Budostal-4 przekazaly juz
pod montaz urzadzen wicksza
cze$¢ fundamentow technologicz-
nych. Warunki hydrogeologiczne
wymagaty specjalnego zabezpie-
czenia niektéorych fundamentéw,
na pewnych odcinkach zanoto-
wano wigc opdznienia. Ale — jak
twierdza towarzyszacy mi w po-
drézy po rejonie walcowni: I se-
kretarz POP ZBKW, Barbara
Gajewska, i zastgpca dyrektora
Zarzadu d-s. produkcji, mgr inz
Wtiadystaw Leszewski — mimo
ze wykonanie niektéorych prac
stalo na granicy technicznych
mozliwo$ci, nie zawiedli ludzie,
ktorzy zawsze znalezli jakie$
wyjscie, by zakres tych mozliwo-
$ci poszerzy¢. Betonowanie fun-
damentow pod klatke glowna
zgniatacza czy pod maszyng¢ og-
niowego czyszczenia na przy-
ktad — to operacje, ktore, jak
wiele innych w tym rejonie, za-
konczyty si¢ pelnym sukcesem
pracujacych tu ludzi, ich uporu
1 ofiarnosci. Szczegdlne znaczenie
dla dalszego postgpu robot miala
ta druga operacja. Fundament
maszyny ogniowego czyszczenia
lezy w ciagu technologicznym in-
nych fundamentéw realizowa-
nych przez Budostale: 2 13. Sam
fundament nie nalezy donajwigk-
szych. Ale technologia jego wy-
konania wymagatla doktadnosci
niemal aptekarskiej. Siedem tu-
neli o zmiennym przekroju, pi¢é
réoznych komor, platanina ruro-
ciagow, wentylacji nawiewnych
i wywiewnych, instalacji elek-
trycznych — to wszystko musiato
si¢ znalez¢ wewnatrz betonowego
bloku. Brygady betonjarskie Wi-
tolda Madejczyka, Jozefa Pajaka,
Alfreda Gajosa | Wactawa Szcze-
py oraz brygady ciesielskie Ste-
fana Odrobiny, Eustachego Gatu-
szki, Eugeniusza Gainsta 1 Jerze-
go Czyza przy pomocy brygad
zbrojarskich z ZPP Budostal u-
kooczyly fundament przed termi-
nem. Ale ta jedna przeciez z
najbardziej skomplikowanych w
rejonie bodowy walcowni-zgnia-
tacza operacji, mimo ze zakon-
czona zaledwie przed kilkoma ty-
godniami, jest juz historia. Pej-
zaz rejonu zmienia si¢ tak szyb-
ko, ze nie ma czasu na dluzsze
zachlystywanie si¢ sukcesami. —
Mamy za soba zadania by¢ moze
najtrudniejsze — mowi tow- Ga-
jewska — ale przed nami jeszcze
wiele, wiele roboty. — Niespo-
dzianek jednak zadnych nie be-
dzie — wtraca dyrektor Loszew-
sk — Piece wgltebne maja by¢é
przekazane do suszenia w sierp-
niu, i beda przekazane; funda-
ment wozka wlewkow przekazad

Montaz
stojaka
klatki
glownej
walcowni
zgniatacza
to jeszcze
jeden
sukces

staleweew
z Zabrza.

Wklatkach

zgniatacza

mamy pod montaz za kilkanascie
dni, 1 rzekazemy.

Podobnie mysla ludzie ze
wszystkich przedsigbiorstw pod-
wykonawczych: z zabrzanskiego
Mostostalu, nowohuckiego Elek-
tromontazu, rzeszowskiego In-
stalu, Przedsi¢biorstw Robot In-
zynieryjnych z Krakowa i Da-
browy Gorniczej. Podobnie my-
$la tu wszyscy. Wlewki stali mu-
sza znalez¢ si¢ na samotoku wal-
cowni zgniatacza w przewidzia-
nym terminie. Alternatywy nie

Rowniez hutnicy, gospodarze
wydziatu, sa o tym przekonani.
Tak twierdza: gtowny inzynier
Kompleksu Walcowni Poétwyro-
bow — mgr inz- Kazimierz Cza-
ja, oraz jego zastepca <Ls. przy-
gotowania produkcji — mgr inz.
Bogustaw Czechowicz, ktorzy w
kilku zdaniach prébuja przedsta-
wi¢ mi przyszta prace montowa-
nych tu obecnie skomplikowa-
nych maszyn i urzadzen. Razem
idziemy droga, ktora jeszcze w
tym roku ,jechac¢" bedzie stal

Walcownia-zgniatacz i walcow-
nia ciagla keséw stanowi¢ beda
wspolnie  kompleks walcowni
potwyrobéw. Ten kompleks to
ponad 44 tysiace ton maszyn i
urzadzen, 27 tysigcy ton kon-
strukcji  stalowych 1 dzie-

sigtki tysiecy metrow szeScien-
nych Dbetonu. W ciggu jed-
nej godziny samotokiem @z
hali transportu wlewkow, przez
gtowna klatke zgniatacza, maszy-
n¢ ogniowego czyszczenia i dalej
samotokiem na hal¢ wykanczal-
ni przechodzi¢ bedzie srednio 625
ton uformowanej w odpowiednie
ksztatty stali.

Walcownia ciaggta kesow wypo-
sazona bedzie w dwanascie kla-
tek walcowniczych pracujacych
— jak sama nazwa obiektu wska-
zuje — w uktadzie ciaglym.
Przesuwnka kesisk i kesow, ciag
wykanczajacy, nozyca latajaca,
chtodnia — przez te urzadzenia
przechodzi¢ be¢dzie w ciggu  go-
dziny 546 ton stall

Komplet urzadzen dla walcow-
ni zgniatacza produkuje zatoga
Uralskich ~ Zakladéw  Budowy
Maszyn Cigzkich. Sa to urzadze-
nia unikalne w $§wiede, zapro-
jektowane specjalnie dla Huty
Katowice. W ogole w tym rejo-
nie wyraznie odczuwa si¢ skale
pomocy radzieckich przyjaciot w
budowie tej huty. ,,Sdietano w
SSSR” na elementach poszcze-
golnych urzadzen spotyka si¢ tu
dostownie co krok.

Obiekt stanowi¢ bedzie osiag-
nigcie na poziomie $wiatowym,
zarbwno pod wzgledem profilu

wyrobow, ich ilosci (do 5 min ton
rocznie), jak 1 samej organizacji
produkcji Do sterowania jej
przebiegiem uzyte zostang ma-
szyny cyfrowe. Rola czlowieka
ograniczy si¢ tu przede wszyst-
kim do kontroli Oznacza to jed-
nak, ze pracujacy tu hutnicy mu-
szag mie¢ niezwykle wysoki po-
ziom przygotowania zawodowe-
g0, by moc podota¢ wynikajacym
z tej mnowoczesno$ci zadaniom.
Cze¢$c przysztej kadry walcowni-
kow naszej buty szkoli si¢ w 0§-
rodkach krajowych, miedzy in-
nymi w hutach: im. Lenina, Ko-
$ciuszko, Labedy, czes¢ jest tu, na
budowie, towarzyszy budowni-
czym przy montazu maszyn i
urzgdzen, wspolnie niejako z bu-
downiczymi uczestniczy w przy-
gotowaniu przyszlego miejsca
swej pracy do rozruchu-

To przysztosé. Bardzo Miska co
prawda, ale przyszto$¢. Tymcza-
sem pozostato jeszcze wiele do
zrobienia. Pracujacy tu ludzie
zdaja sobie z tego sprawe, o czym
$wiadczy  przyspieszony rytm
pracy, jaki narzucili sobie w o-
statnich tygodniach. Utrzymanie
tego tempa gwarantowac bedzie
koncowy sukces. Tym sukcesem
bedzie przekazanie pierwszych
ton pétwyroboéw na sktadowiska
walcowni finalnych.



1 tak oto dochodzimy krok za krokiem do koncowego
punktu linii stali: rejon, w ktérym si¢ znajdujemy,
zwany bedzie rejonem walcowni finalnych, czyli
walcowni $redniej i duze;j.

Kilkanascie dni temu dyrektor zespolu budowy ze
Slaskiego Zjednocznia Budownictwa Przemystowego
— Kazimierz Leks, i zastgpca dyrektora Zjednoczenia
Mostostal d.s. budowy Huty Katowice — Wtadystaw
Eolski, ztozyli meldunek o gotowosci zaldég do
przystapienia do prac montazowych. Mostostatlowcy
zainstalowali wtedy pierwszy stup nos$ny przysziej
hali produkcyjnej walcowni $redniej.

iele si¢ zmienilo w ciggu tych zaled-

wie kilkunastu dni w tym rejonie bu-

dowy. Zalogi Sosnowieckiego Przedsig-
biorstwa Budownictwa Przemyslowego, Bu-
dostalu—3, Chemobudowy i PBM =z Krako-
wa, ZBZT Budostal—4 pracuja w przyspie-
szonym rytmie — ostatni odcinek linii stali
tez musi by¢ gotowy w terminie, cykl tech-
nologiczny musi si¢ zamknac.

Mimo, ze niektére obiekty walcowni final-
nych nie wyszly jeszcze, jak to mowia, z zie-
mi, ich gospodarze, przyszli uzytkownicy, w
imieniu ktérych rozmawiaja dzi§ ze mna:
glowny inzynier Inwestycji Walcowni Sred-
niej — inz. Janusz Celuchowski, i szef tego
wydzialu — mgr inz. Jerzy Bocianski, moga
powiedzie¢ o przysztej walcowni wszystko,
w najdrobniejszych szczegotach:

Srednia stanowi przedluzenie walcowni
potwyrobow (w sensie technologicznym oczy-
wiscie, nie konstrukcyjnym), a konkretnie
walcowni ciggtej kesow; material dla duzej
dostarcza¢ bedzie zgniatacz. Docelowa pro-
dukcja siega¢ tu bedzie 815 tys. ton katowni-
kow, teownikow, ceownikow, dwuteownikow
i innych ,,ownikow”, ktorych nie bedziemy
musieli juz importowaé, a stanowia one pod-
stawowy material dla robét konstrukcyjnych
przemystow maszynowego i budowlanego.

Urzadzenia wszystkich oddzialow technolo-
gicznych walcowni finalnych, a wigc zar6wno
piecow i walcarek, jak i wykaodczalni oraz
oddziatobw pomocniczych, odpowiada¢ beda
najwyzszym wymaganiom S$wiatowej techni-
ki hutnicze;j.

Mnstostalowcy z Zabrza zamontowali niedaw-
no pierwszy slup nos$ny przysztej hali wal-
cowni $redniej.

Kazda hala
walcowni
to tysiace

ton
konstrukcji,
tysiace
metrow
szesciennych
betonu,
tysigce ton
maszyn

1 urzadzen...

Dwa piece grzewcze typu pokracznego (bg-
dzie tu jeszcze wiele takich poje¢é, ktore trud-
no mi byto zrozumie¢; dla moich rozméwcow
to chleb powszedni, c6z — po prostu fachow-
cy), a wigc dwa piece o wydajnosci 180 ton
na godzin¢ kazdy, z wyparkowym (a jakze)
chtodzeniem, automatycznym sterowaniem i
automatyczna kontrola procesu nagrzewania.
Ciag walcowniczy to 15 klatek w ukladzie:
klatka wstepna nawrotna (znowu te dziwne
stowa), dwie klatki posrednie oraz dwanascie
w ukladzie cigglym. Uktad ciagly sktada si¢
z klatek dwupotozeniowych (co oznacza, ze
moga pracowac jako poziome i jako pionowe,
przy tym samym uktadzie nap¢dowym) oraz
uniwersalnych—czterowalcowych. Tego typu
klatki zastosowane zostang po raz pierwszy
w Polsce. Efekt: wysoka wydajnos¢, bez strat
(raczej z zyskiem) na jakoSci.

Produkt finalny to produkt wykonczony.
Wykanczalnia walcowni §redniej dysponowacé
bedzie zespotem supernowoczesnych urzadzen
do chtodzenia, prostowania, segregowania,
paczkowania i wigzania gotowej produkcji.
Trudniej bedzie paczkowad i wigzaé produkty
walcowni duzej — potgzne ksztalttowniki,
doskonatej jakosci szyny kolejowe i tramwa-
jowe... ale na $redniej bedzie to mozliwe. Ca-
ly ten proces bedzie sterowany przy pomocy
czterech komputerow systemu SYWALS.
Pierwsze trzy komputery sterowaé beda $cis-
le okreslonymi odcinkami produkcji, wtasci-
wie na calym wydziale; natomiast czwarty
petit bedzie funkcje koordynatora, ,,dyrek-
tora™ niejako, kontrolujac prace¢ podlegtych
mu komputerow.

Ten wysoki niezwykle stopien zautomaty-
zowania produkcji rodzi konieczno$é jak naj-
lepszego przygotowania ludzi, ktérzy beda
wszystkie te urzadzenia obslugiwaé. Na razie

Stted
juz wprost
na rynek

i)t v L

w rejonie walcowni finalnych kréluja jeszcze
niepodzielnie budowlani 1 monterzy. Hutni-
kéw jeszcze jest malo. Na skompletowanie
przyszlej zatogi, ktora liczy¢ bedzie lacznie z
dozorem ponad 1300 oséb, jest tu troche wig-
cej czasu niz na innych obiektach huty, tych,
ktéore musza ruszyé wczesniej. Walcownie fi-
nalne rusza dopiero w przysztym roku. W
chwili obecnej wydzial zatrudnia przeszto
jedna czwarta przysztej zatogi, prowadzi si¢
oczywiscie ciagly nabor nowych pracowni-
kow. Szkola si¢ oni w kilku hutach na tere-
nie naszego kraju (huty: im. Lenina, Labedy.
Cedler, Kosciuszko, pobliska im. Dzierzyn-
skiego, HPR w Krakowie) oraz za granica,
m. in. w Zwiazku Radzieckim.

Na razie, jak powiedzieli§my, kréluja tu
budowlani. Prowadzone sg intensywne roboty
betoniarskie i1 konstrukcyjne. Do momentu
rozruchu czasu pozostato mimo wszystko nie-
wiele. Gtowne spig¢trzenie robot budowlanych
i montazowych nastapi wtasnie w najbliz-
szych miesigcach. Warto$¢ prac, ktore nalezy
jak najszybciej wykonaé¢ wyraza si¢ suma
ponad 1 miliarda zlotych.

Podobnie jak na innych odcinkach linii
stali zbudowaé tu trzeba jeszcze bedzie bu-
dynki administracyjno-socjalne, z szatniami,
tazniami, budynek poradni lekarskiej rejo-
nowej, budynki stotowek wydziatowych, kios-
ki spozywcze itp. Roboty jest wigc — jak na
catej budowie — jeszcze bardzo duzo. Ale
jesli do dyspozycji sa tacy ludzie, jak np. Jan
Deczewski, Jozef Psiuk, Bernard Bukowski,
Tadeusz Czernik z Mostostalu Zabrze (mon-
towali oni wtasnie wspomniany pierwszy stup
nosny) to z cala pewnoscia mozna stwierdzic,
ze robota zakonczy si¢ sukcesem. Linia stali
zamknigta zostanie w terminie.



/ Serce zastuka lomotam, pluca
tchng strugg czystego tlenu dla
wielkiego pieca stalowni. Zamigoczq
kolorowe $wiatle tablicy rozdzielczej
nastawni cieplnej i innych. Nad
czteroprzewodowym kominem, slynnq
»koniczynka”, nie bedzie jednak slupa
dymu, jedynie — za sprawq pszczynskich
elektrofiltrow — nikly oblok niebieskawej
pary. Tak bedzie. Trudno dzi§ okresli¢
precyzyjnie dzien i miesiac, ale mozna

z pewnoscia stwierdzié, ie

Cieplownia i Tlenownia rusza przed
podstawowymi wydzialami produkcyjnymi.
Tak jak w zalazku czlowieka serce

i pluco ksztaltuja sie przed reszta
organizmu.

ptuca

ymczasem jednak jest koniec kwietnia
1 zeby znalez¢ biuro inz. Henryka Gru-
szczizﬁsklego, Gléownego Energetyka Hu-
ty Katowice dwa razy obchodza dokota

po szczerej glinie nie wykonczony budy-
nek z popielatej cegly usytuowany tuz za sto-
lowka nr 5. Na dole jeszcze zaklada si¢ futryny
i trwa malowanie, przy schodach brakuje pore-
czy, na 1 pigtrze jednak juz zadomowili si¢
uZytkowmcdy. (rzgtanina, prowizoryczne wizy-
towki na drzwiach. Zarzad Inwestorski Rejonu

Zeby cieplownia mogta da¢ tsw. dmuch dla
wielkiego pieca, sprezone powietrze dla tlenow-
ni, par¢, ciepta wode i spr¢zone powietrze, a tle-
nownia — tlen dla konwertorow i azot dla wiel-
kich piecow, trzeba ta zbudowa¢ W obiektow,
trzeba zabudowa¢ 2M ty*, m’ betonu, wiele

tysieccy ton konstrukcji, maszyn i urzadzen.

To wszystko juz si¢ robi, to wszystko jest juz
zaawansowane. W rejonie HI trwa intensywny
montaz urzadzen technologicznych by wkrotce
rozpoczaé proby pomontazowe, ktére sg juz os-
tatnim etapem przed rozruchem.

Na wszystkich odcinkach budowlanym poma-
ga zaloga eksploatacyjna. Ludzie z legitymacja-
mi shuzbowymi Huty Katowice cho¢ nie hutnicy,
lecz w tym rejonie — energetycy, elektrycy,
automatycy, pomiarowcy i palacze nie tylko
nadzoruja roboty lecz, wszgdzie czynnie w nich
uczestnicza. Do nich nalezy tez troska o dosta-
wy jakze czesto limitujace postep robot.

Inzynier Musial podkresla tu wybitnie termi-
nowe dostawy radzieckie, zwlaszcza dla tlenow-
ni dokad ptynie aktualnie aparatura kontrolno-
pomiarowa, ze znanym na catej budowie napi-
sem: ,,Sdietano w CCCP".

Inz. Gruszczyhski podkresla'znakomita wspot-
prace z Ksigginskimi Kamieniotomami w Luba-

niu, ktére teraz borykaja si¢ z konieczng dosta-
wa bazaltu dla_blokow tlenowych, ale na pewno
mimo trudno$ci dostarcza go w terminie. Z kie-
leckiego ,,Chemaru" maja nadejs¢ ksztattki dla
rurociaggdw wysokopreznych. I ta dostawa spra-
wia producentowi trudnosci. I tu energetycy z
Huty Katowice wierza, ze ksztaltki przyjda w
terminie.

Dyr. Kazimierz Hieniarz z pamigci wymienia
rzodujace brygady budowlane:  Stanislawa

mity z Energomontazu Potudnie, Gerarda Brna
z Klektrobudowy, Jerzego Golabka z Energoapa-
ratury, Kazimierza Niewiary z Instalu czy Emila
Bedzka z Energoprzemu.

Inz. Gruszczynski i Janusz Koba tez znaja na
pamig¢ ,,swoich" najlepszych. Poniewaz rozpocz-
nie tu d}{)race; na raz 7 wydzialdw wymieniajg
ich we u% przysztych stanowisk %ac;y. A wigc
Wiestawa Chrzanowskiego, Marka Dziekanskiego
i Wiestawa Kaczmarka z Wydziatu Elektryczne-
go, Mirostawa Konieczko i Jana Cabaja z Ener-
getycznego, Jozefa Kocota i Adama K'alcz?/ﬁskle-

0 'z Tlenowni, Zdzistawa Zaryeht¢ i Bolestawa

Prussa z ceptowni, Bogustawa Pawlows-
kiego. Marka Lyskawke i Wiestawa Biernackie-
go z Wydzialu Wodnego, inz. Wladystawa Naka-
pie i Sfanistawe Sierka — z Remontow Elektry-
cznych, Wieslawa Grassyka, Andrzeja Popige

W~m nriufe
przygotowania
aparatury.

Nad planem montesa
stoja »d lewe;j:

ini. Mikotlaj
Wasilewicz Brmgln
— specjalista
radziecki.

Antoni Zyla —
brygadzista montazu
armatury

i Energomontazu
Potudnie,

ini. Wiaczestaw
Iwanowic*
Kapitoncw —
pierwszy

specjalista

radziecki,

ktory przybyt

na budowa 9. 4. 1975
kierownik
laboratorium
tlenowni

inz. Wactaw Dtugosz,
Edward Bajor

z Energomontazu

I inz. Henryk
Gruszczynski.

z pomiaréw i Badan. Sg
n' 3 dumni z nich wszystkich,
zwlaszcza za$ z tych, kto-
rzy juz jako pracownicy
A Huty” Katowice zdobyli
Wyzsze _ kwalifikacje,
awansowali, jak na przy-
klad ‘inz. Zbigniew Kece-
lewski, ktory trzy lata
temu zaczynal prace jako
stazysta, a wkrotce “zos-
tanie fcierownikiem waz-
nego zespolu montazo-
wego na Tlenowni, czy
megr Elzbieta Parselska,
a-  ktora skonczylta Akade-
mi¢ Ekonomiczng w Ka-
m B ulH towicach, juz jako pra-
. cownik buty. ) .
Juz zarysowuje si¢ wizja przyszlej zalogi:
kompletacja przebiega sprawnie i choC nie za-
konczona, Ijuz, odPow1ada opracowanemu_wczes-
niej modelowi: 15 proc. inzynierow, 60 proc.
tec Iﬁlkéw, 25 proc. absolwentow szkol zawodo-
wych.

S I%S%. ”
J5L ] al“
BS

Za blokami tlenowymi stoi nieduzy barak z
duzymi oknami ze zbrojonego szkta: Warsztat
armatury dla urzadzen tlenowni. Tu spotykamy
inz. Wiaczestawa Kapilarnewa pierwszego z gru-
Ey radzieckich specjalistdéw jacy pracujg dzis$ na

udowie. Tu takze pracujg brygady budowla-
nych z Energomontazu Potudnie, a wraz z nimi
przyszli uzytkownicy. Réznych wielko$ci zawory,
krany i inne zmyS$lne urzadzenia niezbe¢dni dla
funkcjonowania tych wydzialow przygotowuje
si¢ tu do montazu. Wlasnie dlatego, ze jest tu
tak duzo tej kontrolno-pomiarowej galanterii,
ktora pozwoli regulowaé obieg réznych mediow
w tych tysiacach kilometréw rur i przewodow
wtasnie dlatego, ze to juz idzie do montazu —
w tym nieduzym baraku bardziej niz gdzie in-
dziej czuje si¢ przedsmak rozruchu—

41 instalacji podziemnych 1 naziemnych:
rur przewodow, kabli i estakad bedzie wy-
chodzi¢ lub wchodzie na teren rejonu Ol, by
potaczy¢ go ze wszystkimi rejonami huty —
da¢ im energia, pare i tlen.
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Hut) Katowice

na wielki plac budowy.

W pieciu gléwnych

rejonach budowy zawracaja,
zabierajac tudzi z nocnej
zmiany. W okolicznych
kwaterach prywatnych,
hotelach, osiedlach
mieszkaniowych — tam gdzie
pelno drzew, gdzie sa ogrody
— ludzie wielkiej budowy,
gdy juz zajada — beda
styszeli Spiew ptakow.

Dla tych, ktérzy rozpoczeli
dzien na budowie rozpoczyna
si¢ dniowka rytmu maszyn,
nawolywan ludzi,

syku maszyn spawalniczych,
warkotéw srinikow dzwigow,
suwnic™

Jak

Dabrowy Gorniczej, z osie-
dla, ktorego domy przewyz-
szaja 1 tak wysokie topole
przyjechali na’ plac budo-
wy ~ specjaliSci = radzieccy.

Tam mieszkaja, w nowych domach,

w ktorych rowniez zamieszkali ci,

co przybyli tu z catej Polski i swe

zycie zwmﬁah z Huta Katowice. Kie-
S, gdy

dys, g uta Katowice pracowac
bedzie "peina para fachowcy ze
Zwiazku Radzieckiego wrdca do

swego_ kraju, zmieniajac tymczaso-
we miejsce zamieszkania. Oznaczaé
to bedzie, ze wspolne dzieto zostato
zakonczone—

Teraz w takich samych kaskach

idg, wzdluz hali surowkowozow.
Krotkie jest to ranne spotkanie
dwoch hutnikow — Bohatera Pra-

cy Socjalistycznej Dmttrija Kur
mlenki — ktéry kieruje grupa spe-
cjalistow radzieckich na_ budowie
[uty Katowice 1 Zenona Ppkor}ﬁ —
pierwszego rozlewacza stali — kto-
ry ponad 20 lat przepracowat w
starych halach polskich hut.

Podchodza do siebie, $ciskajg pra-
wice. Dwie pary oczu patrza na
sErawn(% robot¢” brygad monter-
skich. Obaj z uznaniem kiwajg glo-
wg, — Jest tempo, nie ma co mo-
wic—

Montaz tosmy spiekalniczej na glownym obiekcie spiekoini rud. Kolezensko

rozmowa specjalistow radzieckich

z czlonkami brygady montazowej Stanistawa Czyzewskiego z P8MKR. Pierwszy z lewej (stojacy): Borys Klinow —
szef montazu rejonu aglomerowni, obok (w okularach): inz. Walery Swiecow — konstruktor maszyn ci¢zkich, po
prawej (patrzacy w gore): Wiadimir Popolowski.

Z3. 1. Sapo

przyjaciele...

Pakt. Gdy nie potrzeba — po co
mowi¢. Ida na swoje stanowiska
IEra_cy. Dmitrija Kuzmienke ocze-

uja polscy i radzieccy inzyniero-
wie, wysokiej rangi specjali§ci czar-

nej metalurgii przy deskach pro-
jektantow  — aglomerowni,
wielkich piecach, tlenowni, wal-

cowni no 1 tu w, stalowni.
Radziecki specjalista kierowat bu-
dowa g1gant¥zne o wydziatu hut-
niczego w Nowolipiecku. Niecale
dwa lata trwala budowa tego o-
biektu o zdolnosci _lprodukcy nej
4 miliony ton stali. Teraz buduje
Hute Katowice— . .
To robocze spotkanie w._stalowni
z rozlewaczem stali, Folsklm hutni-
kiem mialo szczegdlng wymowe—
To jakby spotkanie tra 8:_]1' ze
wspoltczesnoécia hutnicza... Obaj sa
Brzemez ludzmi stali— Ale Zenon
okora, ktory rowniez dojezdza z
Dabrowy Gorniczej do Huty Kato-
wice pamigta swoje hutnicze lata
inaczej— o .
Jego wspomnienia to praca fi-
zyczna, cigzka, przy samym piecu.
0 sypanie lc%pata[ W rozzarzona
czelu§¢ pieca ferrastopéw, dolomi-
tu. Pobieranie prob z pieca, w hut-
niczym upale, do o$miu, dziewieciu
— przed wytopem— Zenon Pokora

bedzie jednym z pierwszych —pol-
skich hutnikéw, ktéry rozleje stal
plynaca z Huty Katowice... Niezna
on roboty hutniczej w pelni zauto-
matyzowanej — ale doskonale o-
rientuje si¢ W nowoczesnych proce-
sach technologicznych, ktore beda
zachodzi¢ w Hucie Katowice —
tyid bardziej, ze wyjezdza na Smie-
sigce, aby auczyC s1% ich prak-
tycznie w radzieckich hutach... Zo-
baczy tam to o czym mu w stalow-
ni mowia radzieccy towarzysze pra-
cy— Bedzie widziat wytdpiaczy a
raczej konwertorowych obstuguja-
cych ‘pulpity sterownicze, reguluja-
cych automatycznie zalewaniem su-
rowki do konwertora i tadowaniem
ztomu— R

To wszystko bedzie widziat w ru-
chu — jak hutnicy, wybitni spe-
cjalisci radzieccy, ktorzy budowali
i uruchamiali nowoczesne huty w
Kraju Rad  zanim przyjechali do
Huty Katowice— ;

Spotkania w stalowni Huty Ka-
towice, spotkania w czasie dniowki
to jednak nie wspomnienia a prze-
de wszystkim wsEélna praca pol-
skich i radzieckich fachowcow. W
budynku glownym ws$réd mosto-
stalowcow ~ z  Bedzina Aleksander
Kropiclnichu i Wtodzimierz Mam
chi*. Tempo budowy stalowni jest
niezwyktle. Inzynier Mikotaj Rakow
jest szefem w’ tym rejonie, kieru-
le grupg radziéckich S}.:I»\?ICJahstéw
_Elk kierownicy grup .z Mostostalu

¢dzin — inzynierowie Jerzy Ma-
zur i Jon Malcer. . .

Wspolnie opracowali taki plan
bodowy i montazu urzadzen, ktory
stworzyl mozliwos¢ maksymalnego
wykorzystania czasu i oczywiscie,
jakosci pracy.

Oto inny fra%xr[nent budowy  Huty
Katowice. ~ Walcownia-zgniatacz.
Rozpoczyna si¢ skomplikowana ope-
racja montazu stojakow klatki wal-
cowniczej. Kieruje nig inzynier Jan
Grabiec 'z Mostostalu. Na” kolosach
wazacych po 135 ton kazdy, radziec-
kie skroty firmowej nazwy Ural-
skij Masz. Zawod. "Po konsultacji
z radzieckimi specjalistami zapada
decyzja o .wzmocnieniu podestu, po
ktérym do bali walcowni przesung
si¢ stojaki—

I tak dzien po dniu, tydzien po
tygodniu— z odlegtych “zakatkoéw

raju Rad wyjezdzaja transporty z
urzgdzeniami 1 maszynami dla Hu-
ty Katowice. Jest takich zakladow
w Zwiazku Radzieckim okoto dwu-
stu.

W pierwszych dniach kwietnia
br. ci¢zar maszyn 1 urzadzen, kto-

re przyjeli budowniczowie Huty
Katowice ze Zwiazku Radzieckiego
wyniost ok. 30 tysiecy ton. S_k?(d
przyjechaty? Oto  szes¢ najwigk-
szych zakfadow radzieckich produ-
kujacych urzadzenia dla Huty Ka-
towice. Potentaci:

¢ Uralskie Zaktady Budowy Ma-
szyn Ciezkich — dostarczaja u-
rzadzenia dla walcowni i1 aglome-
rowni;

¢ Zdanowskie Zaktady Budowy
Maszyn Cigzkich — dostarczaja u-
rzadzenia stalowni, konwertory;

+ Nowokrematorskie Zaklady
Maszyn Cigzkich — dostarczaja su-
rowkowozy — kolosy, ktore powio-
za 420 ton surowki z wielkiego pie-
ca do konwertora;

¢ Zaklady Maszyn Cigzkich w
Leningradzie produkuja dla nas
kangpresory;

¢ Podmoskiewskie Zaktady Bala
szycha — dostarczaja urzadzenia
dla tlenowni;

¢ Charkowskie Zaktady CHEMS
— sa gk')wn%/rn dostawcg urzadzen
elektrycznych, ktore beda praco-
waly ‘'w Hucie Katowice.

Do zakonczenia pierwszego etapu
bedzie w Hucie Katowice tych u-
rzadzen o lacznej wadze ok.” 60 ty-
sigcy ton.

W drodze do Polski sg takie u-
rzadzenia jak maszyna aglomera-
tyjns nr 2, nozyce walcownicze,
transportery obcinkow, klatki wal-
cownicze, samotoki i wiele innych—
Najwicksze dostawy w pierwszych
ty%odmach, wiosny 1676 roku to 10
szt.  .surowkowozdéw, 1 kom-
presor, ktéry bedzie ,,dmuchal" w
wielki piec.

To sa konkrety. Jak efekty co-
dziennej pracy w Hucie Katowice
— budowanej przez polskie zalogi
budowlane przy wydatnej pomocy
f{peqahstéw radzieckich. Dni bu-
owy Huty Katowice to historia
powstawania symbolu wspotprac
obu zaprzyjaznionych narodéw. To
przyklad pomocy "gospodarczej, fa-
chowej. ktorej udziela nam Zwia-
ze adziecki, kra ez ktorego

k Radziecki, kraj, bez ktoreg
trudno wyobrazi¢ sobie awans pol-
skiego_ hutnictwa. A jego wartos¢
naﬂleplej rozumieja tacy ludzie —
ja pplerwszy rozlewacz ‘stali — Ze-
non Pokora, ktory w wiosenny ra-
nek wita si¢ ze specjalistami ra-
dzieckimi w stalowni Huty Katowi-
ce i wspolnie rozpoczynaja dnidw-
ke. Jak przyjaciele.

zmcNnsw FIGAT
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»Droga Mariol Przepraszam, ie tak dlugo nie pisalem, ale sama wiesz,

jak duzo spraw trzeba zalatwiC. Zreszta czas liczy si¢ tu zupelnie inaczej.
Wy czekacie na list, ja czekom na Was, a wspoélnie czekamy na klucz

do naszego, rodzinnego mieszkania. Tu, na szczeScie, takie sprawy

zalatwia sie¢ szybko. Juz za niedlugo wiec bedziemy razem. Ucaluj Jurka

i Tereske...".

nik oddzialu konwertoréw

przysztej stalowni Huty
Katowice nie musiat pisaé¢ takich
listow. Do huty przyjechat z Lu-
belskiego od razu z catla rodzing
Na ,klucze do wtasnego” musieli
troche¢ poczeka¢. Szybko nie
znaczy przeciez natychmiast.
Ale teraz zyja juz w otrzyma-
nych niedawno, nowych, pigk-
nych 1 wreszcie ,rodzinnych”
trzech pokojach z kuchnig w hut-
niczym bloku przy ul. M. Fornal-
skiej w Sosnowcu. Warunki, ja-
kie im tu stworzono, sprawity, ze
do$¢ szybko i ,bezbolesnie” za-
adaptowali si¢ w nowym $rodo-
wisku. Pan Jozef Urbankiewicz,
od 19 lat hutnik, pracuje oczy-
wiscie w Hucie Katowice, jego

J o6zef Urbankiewicz, kierow-

Alicja, z zawodu technik
— w Zespole Opieki
Zdrowotnej dla m. Dabrowy
Gorniczej, synowie, by¢ moze
przyszli hutnicy, jeszcze si¢ ucza
— starszy, Artur, jest uczniem
sosnowieckiego Liceum Ogolno-
ksztalcacego nr 2, a mtodszy, Ro-
bert chodzi do piatej klasy Szko-
ly Podstawowej nr 27 w Sosnow-
cu.

Rodzina, jakich tu juz wiele, i
jakich bedzie coraz wigcej. Ro-
dzina hutnicza. Bez obawy o to,
ze powtarza¢ bedziemy utarte
slogany, mozna mowi¢ iz ludzie
tworzacy te rodziny zwiazali swe
zycie z nasza huta, z huta niero-
zerwalnie splataja si¢ ich oso-
biste aspiracje i dazenia. Wyni-
kato to ze stow, ktore wypowia-

zona,
dentysta

dali podczas rozmoéw przy herba-
cie w tadnie urzadzonych, zadba-
nych mieszkaniach, takich jak te
rodzinne trzy pokoje panstwa
Urbankiewiczow.

A

Region, w ktorym wznoszona jest
obecnie huta, rozwijal si¢ od daw-
na. Prawie co drugie zbudowane tu
mieszkanie powstato w ostatnim
XXX-leciu. Ale prawdziwy po-
wod do stworzenia wizji Zaglebia
lat przysztych data dopiero ta
budowa.

Infrastruktura. Troche¢ sztucz-
nie brzmi to stowo w kontekscie
stow tak ludzkich, jak ,0sobiste
aspiracje", ,,ciepto domowego og-
niska", ,,domowa herbatka”.
Brzmi moze sztucznie, ale ma
swoja wage. Bo huta to nie tylko

wielkie kominy aglomerowni, to
nie tylko wielkie piece, hale wal-
cowni, konwertory. Rownolegle
z obiektami produkcyjnymi ro$-
nie przeciez zaplecze socjalne.
Wznoszone w szybkim tempie
osiedla w Gotonogu, Bedzinie, Da-
browie Gorniczej, Sosnowcu, Za-
gorzu, Strzemieszycach — to
mieszkania dla rodzin hutnikdéw;
dla  stalownikow, rozlewaczy,
walcownikéw,  wielkopiecowni-
kow, dla tych kilkunastu tysigcy
obecnych 1 przyszlych pracow-
nikow Huty Katowice, ktorzy
wraz ze swymi zonami i dzie¢mi
tworzy¢ beda jedna wielka hut-
nicza rodzing, kilkudziesigcioty-
sieczng spoteczno$é ludzi ziaczo-
nych powstalymi juz wigzami
przyjazni, ztaczonych wspolnymi
problemami, sasiedztwem na sta-
nowisku pracy 1 sasiedztwem
mieszkan na klatce schodowe;j.

Huta zmienia miejscowy krajo-
braz. Powstaja nowe drogi i linie
komunikacyjne, ktére juz w nie-
dalekiej przyszilo$ci  rozwiaza
catkowicie problem dojazdu
hutnikéw do pracy. W osiedlach
rosng nowe pawilony handlowe i
placowki ustugowe. Na zadnej z
wielkich polskich budéw ostat-
nich lat nie widziano takiego roz-
machu, jak na budowie Huty Ka-
towice, ale nigdzie tez chyba nie
tworzono tak szybko i planowo
tej ,sztucznie brzmiagcej” infra-
struktury. Dla dzieci hutnikow
buduje si¢ szkotly, przedszkola i
zlobki. Z mys$la o zdrowiu hutni-
czych rodzin otwiera si¢ nowe
przychodnie lekarskie, apteki,
budowac si¢ bedzie szpitale.

Praca hutnika, nawet w tak
supernowoczesnej i zautomatyzo-
wanej hucie, jak ,Katowice",
nigdy nie jest lekka. Po cigzkim
trudzie trzeba nabraé sil, wypo-
cza¢. Koniecznie w rodzinnym
gronie, ale niekoniecznie prze-
ciez w rodzinnym mieszkaniu.
Fakt ten rodzi konkretne potrze-
by. Huta buduje wigc nowoczesne
i atrakcyjne osérodki wypoczyn-
kowo-rekreacyjne; zaréwno w
poblizu samego zaktadu, jak i w
mmnych rejonach Polski — nad
morzem, w goéorach. Dolina Bryni-
cy, Biatej 1 Czarnej Przemszy,
zbiornik wodny Pogoria oraz
tworzone juz os$rodki w tzw. les-
nym pasie ochronnym — to pla-
nowane miejsca przysztego wy-
poczynku hutnikow.

W cieniu wielkiego kolosa ro-
dzi si¢ nowe Zaglgbie — region,
w zyciu ktoérego hutnicza rodzi-
na ,Katowic" zajmowaé bedzie
coraz wazniejsze miejsce.



ZDJECIE:
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1,5 min 711 zuzytego betonu,
okolo 50 tysigcy budowlanych i hutnikoéw, prawie 450 tys.
ton konstrukcji, maszyn i urzqdzen.

Hute buduje:

100 podstawowych przedsigbiorstw zgrupowanych w 21

zjednoczeniach i 5 resortach.

Na budowie pracuje 3000 cigzarowek, ponad 200 koparek,

zgarniarek i tadowarek.

Komin aglomerowni ma 250 m wysokosci, co rowna sig
4 wysokos$ciowcom Sciany Wschodniej w Warszawie.
Ilos¢ kabli i przewodow zamontowanych na placu budo-
wy wyniesie ponad 11 tysiecy km, co rowna si¢ odlegto-
$ci od huty do Witadywostoku.

Kubatura stalowni odpowiada kilkupigtrowemu budyn-
kowi mieszkalnemu o dtugosci 100 km.

Z konstrukcji hal jednej tylko stalowni mozna zbudowac

40 mostoéw lazienkowskich.

Jeden wielki piec produkowal bedzie 6400 ton surowki na

dobg, a 2,2 min ton rocznie.

Suréwka z wielkich piecow przewozona begdzie do stalow-
ni wagonem-cygarem, ktorego ci¢zar tacznie z suréwka

wyniesie prawie 800 ton.

Wielki piec wraz z obudowag ma 98 m wysokosci, co row-
na si¢ wysokos$ci hotelu Forum w Warszawie.
Jeden konwertor w stalowni produkowatl begdzie 500 ton

stali na godzing.

JUZOKOLO
5 TYS. CZLONKOW PZPR

W ciagu ostatniego roku nastapil
bardzo szybki i dynamiczny wzrost
organizacji partyjnej na placu bu-
dowy. W poczatkach kwietnia roku
ubieglego organizacja partyjna liczy-
ta niespetna 1100 czlonkéw. Obecnie
liczy ona 4753 cztonkdéw i kandyda-

,PRZYJAZN*1

W Hede Katowice, od jesieni uh.

toOw partii 1 nosi typowo robotniczy
charakter.

Decyzja Komitetu PZPR Budowy,
poczawszy od kwietnia br. Komitety
Zaktadowe oraz POP wreczaja uro-
czyscie legitymacje partyjne. Przo-
dujacy robotnicy — kandydaci par-
tii otrzymuja legitymacje partyjne w
Izbie Tradycji. Wreczaja je cztonko-
wie Sekretariatu Komitetu PZPR
Budowy Huty Katowice.

reku, dziala kto* .Przyjazn". Pa-

tronat nad jego dzialalno$cia objal Zarzad Zakladowy TFPSL Aktyw
TPPK jest tez organizatorem imprez odbywajacych d¢ w klubie.
Imprezy klubowe organizowane sa z mySa o przebywajacych na

REKORDY BUDOWLANYCH

W lutym br. Centralna Wytwoérnia
Betonu wyprodukowata milionowy
metr szeScienny masy betonowe],
ktory przekazany zostal na budowe
fundamentu walcowni-zgniatacza. Do
uzyskania tej ilosci betonu zuzyto

ILE ZJADAMY?

Kazdego dnia budowniczowie Huty Katowice oraz ponad

1906 tys. ton kruszywa i okolo 366
tys. ton cementu.

W marcu br. na budowie huty za-
notowano kolejny rekord: wyprodu-
kowano 106 tysiecy 356 metrow szes-
ciennych betonu. Jest to najwigksza
miesigczna produkcja, jaka zanoto-
wano nie tylko na naszej budowie,
ale i w catym kraju.

11-

tyslaczna juz zaloga hutnicza konsumuja ponad 34 tysiace positkow
regeneracyjnych. Dwanascie stoléwek zlokalizowanych na placa bu-
dowy i w osiedlach hotelowych przygotowuje dziennie IM tysiaca

pelnych dan obiadowych, prawie 5

sniadan I Ztysiace kelacjL

tysiecy dan barowych, 3 tysiace

, Zaloga Kkorzysta z 12 bufetow, 27 kioskéw spozywczych, 7 smazalni.
Srednie w ciagu miesiaca jedenascie wyspecjalizowanych przedsie-
biorstw m. in_ Zaklady Miesne, Spéldzielnie Spozywcow, Zaklady Pie-
karnicze, Spoldzielnie Zaopatrzenia i Zbytu dostarczaja okolo 966 ten

masy towarowej.

DWIE SMIALE OPERACIE

Dwa sukcesy odniosta niedawno
zatoga Zarzadu Budowy Kompleksu
Walcowni Budostalu-4. Pierwszy z
nieb — to terminowe zakonczenie
betonowania skomplikowanego tech-
nologicznie fundamentu pod maszy-
n¢ ogniowego czyszczenia. Prace te
maja bardzo wazne znaczenie dla
dalszego sprawnego przebiegu robot
w rejonie walcowni. Umozliwity one
przekazanie, zgodnie z zalozeniami,
frontu robot dla mostostalowedw.

Drugi sukces — to pomysSlne prze-
prowadzenie akcji przemieszczenia
dzwigu na fundament budynku ma-
szynowni. Byta to jedna z najbar-
dziej $miatych i ryzykownych ope-
racji technicznych. Przeprowadzita
tg brygada Jana Opoki, a_catg akcja
kierowal mistrz Maksymilian Micz-
ka. Ludzie Opoki przy pomocy suw-
nicy przemiescili 30-tonowy dzwig
samojezdny na odlegtos¢ okoto 100
metrow, a nastepnie ustawili go na
fundamencie budynku maszynowni,
posadowionym na gtebokosci 9 me-
trow. Operacja trwata 5 godzin.

Foto. J. Sapa

Rosnie tempo procy

Kiedy przyjechatam tu trzy
lata temu, byty tylko ogromne
polacie piaszczystej, porytej
przestrzeni i kfflta budynkow.
I trzeba byto sobie wyobrazié¢
na tych kilkuset hektarach
ksigzycowego krajobrazu
ogromna, nowoczesna hut¢ —
wysokie kominy, ISnigce w
stoncu bryty haK wielkie pie-
ce, stalowni¢, walcowni¢ —
obiekty kazdego wydziatu po-
malowane na inny kolor: zie-
lony, niebieski, zo6tty Dla ko-
gos$, kto nigdy nie widziat hu-
ty, nie bylo to zadanie latwe,
a tym bardziej trudne dla
tych, ktorzy midi to wszystko
wybudowac.

Opadly setki kartek z ka-
lendarza. Dzi§ wizja nabiera
coraz bardziej realnych ksztat-
tow. Im mniej dni w kalenda-
rzu bodowy, tym wigksze po-
zycje w dyspozytorskich ra-
portach. Coraz wigksze jest
bowiem tempo budowy. Jesli
np. w marcu ubiegltego raku
w rubryce ,,warto$¢ robdt bu-
dowlano-montazowych” wpi-
sano sum¢ 394 min ztotych, to
w analogicznym okresie roku
biezgcego wpisano tam juz 1
miliard ztotych. To wielko$¢
niespotykana dotychczas w hi-
storii budownictwa przemy-
stowego. Kazdego dnia gospo-
darka narodowa wydaje na
realizacj¢ tej gigantycznej in-
westycji ponad 36 min ztotych.

O ogromnej dynamice i
tempie, ktore narzucaja dzi$
nowe elementy — budowa
znajduje si¢ nie tylko w fazie
montazu, ale réwniez przygo-
towan do rozruchu — mowi
kazda pozycja, ktorag przycho-
dzi nam porownac.

Samego sprzetu cigzkiego
mieliSmy w ubieglym roku
ponad 466 jednostek, dzisiaj
pracuje go juz ponad tysiac
Wydarzeniem bez precedensu
w skali kraju byly osiagnigcia
Centralnej Wytworni Betonu.
Przypomnijmy, ze wtasnie w
czwartym roku budowy do-
starczyla ona na zabetonowa-
nie jednego z ogromnych fun-
damentow walcowni zgniata-

cza milionowy metr szescien-
ny betonu. Tylko w ciagu
dwunastu miesigcy nastapil
prawie 2£-krotny wzrost mie-
sigcznej produkcji masy beto-
nowej.

Tempo prac nieustannie
rosnie. Ponad  35-tysigczna
zatloge budowniczych nie-

ustannie  wspieraja  nowe
sity. Do wykonania odpowie-
dzialnych zadan zwigzanych z
montazem i rozruchem wlacza-
ja sie¢ specjalisci z catego kraju.
Dzi§ Hute Katowice buduja
juz zalogi ponad 87 przedsig-
biorstw. Aby usprawnié prze-
bieg prac, wprowadza si¢ no-
woczesne metody organizacji
i zarzadzania. Czynnikiem
wyzwalajacym nowe sSy, in-
spirujacym do wydajniejszej
pracy bylo wprowadzenie za-
sady ersonalnej odpowie-
dzialnosci za terminowe wy-
konanie zadan. Dzigki temu
wczes$niej zakonczono wiele
waznych prac na stalowni i
walcowni. W niezwykle trud-
nej, codziennej budowlanej
robocie coraz wigcej jasnych
punktéow — sukceséw, jak
cho¢by zakonczenie betonowa-
nia fundamentu pod wywrot-
nic¢ rudy na aglomerowni, za-
betonowanie w rekordowym
czasie trzech miesi¢cy (zamiast
siedmiu) fundamentu walcowni
zgniatacza. 1 jeszcze nie zdazy
rozej$¢ si¢ wies¢ o jednej po-
myS$lnie przeprowadzonej ope-
racji, a juz pojawiaja si¢ ko-
lejne sukcesy — mostostalow-
cy montuja na zgniataczu
ogromne 130-tonowe stojaki.
W kazdym rejonie budowy o-
gromna koncentracja sit, coraz
bardziej wyt¢zony rytm pra-
cy. I chociaz dzien i noc trwa
batalia budowlana, hutnicy
przygotowuja si¢ do przejgcia
swoich zadan; juz w drugim
kwartale rusza przeciez pierw-
sze hutnicze wydzialy — aglo-
merowni, cieplowni 1 tle-
nowni.

ELZBIETA BUINA
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Dlatego w caiym Kkraju, wszedzie tam, gdzie ludzie pracuja na rzecz. Hu-
ty Katowice — jako$¢ produkcji i terminy dostaw sa najwazniejsze.

A jest tych ludzi bardzo duzo.

Na plac budowy huty przysyla swoje

wyroby, konstrukcje, maszyny, urzadzenia i armature 142 dostawcow
z calej Polski. 1 trudno tu wyroézniaé ,,wazniejszych” dostawcow. Wszy-

stko co trafia na budowe jest

w jednakowym stopniu wazne, potrzebne

i przydatne. Dlatego tak wazna jest praca ludzi z odleglych krancéow
Polski, ktorzy by¢ moze nie widzieli jeszcze wznoszonej huty, ale swoja
pracg przyczyniaja si¢ do jej szybkiej budowy.

W ODPOWIEDZI
NA APEL

Wystosowany w lutym apel Komi-
tetu PZPR Budowy do budowniczych
i hutnikéw o dodatkowy wysitek, o
podejmowanie zobowiazan produk-
cyjnych i spotecznych, o wykonanie
wiegcej i lepiej niz to wynika z na-
szych obowiazkow — mial na celu
wyzwolenie najcenniejszych walorow
rzetelnych i ofiarnych ludzi, wytwo-
rzenie atmosfery zaangazowania
i twdrczej pracy.

Stowa apelu byly proste: rozejrzyj-
my si¢ wokét nas, zastanowmy sie,

jakie podejmiemy zobowigzania, aby
utrwali¢ wszystkie cechy okresu
zjazdowego, aby utrzymaé wysokie
tempo i rytm pracy przez caly bieza-
cy rok.

Stowa apelu wyszty naprzeciw spo-
tecznej i zawodowej niecierpliwosci
ludzi budowy. Odpowiedziato na nie-
go ponad 70 proc. zatrudnionych na
placu budowy. Zadeklarowany do-
datkowy wysitek zatég budowlano-
montazowych i hutniczych ktore od-
powiedzig na apel jeszcze raz potwier-
dzity swe zrozumienie dla potrzeby
dobrej i rzetelnej pracy, spotkal sie
z pelnym spotecznym poparciem i uz-
naniem.

ZWIAZKOWCY PLACU BUDOWY

Zwiazkowcy placu budowy ocenili dotychczasowa, dwuletniag prace,
osiggnigcia w dziedzinie ekonomicznej, spolecznej i socjalno-bytowej
Na I konferencji sprawozdawczo-wyborczej Zwiazkowej Rady Koordy-
nacyjnej nakreslili rowniez szeroki program dziatania, ktérego realiza-
cja przyczyni si¢ do poprawy warunkéw pracy i socjalno-bytowych za-

t6g budowlanych i hutniczych.

Konferencja wybrata 56-osobowe Plenum ZRK oraz 11-osobowe Pre-

zydium.

Przewodniczacym ZRK wybrany zostal ponownie GRZEGORZ MI-
LEWSKI, wiceprzewodniczagcym Ryszard Florek, a sekretarzami: Jerzy
Hac, Janusz Mihilewicz i Jan Sm utek.

W  konferencji uczestniczyt

przewodniczacy Zarzadu Gloéwnego

Zwiazku Zawodowego Pracownikow Przemystu Budowlanego TADE-

USZ PYZIAK.

Olbrzymie chtodnie kominowe i wielki pice nadaja ton krajobrazowi budujacej si¢ huty.

Zdj. J. Sapa
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Huky 'Katowice, rwYasz.-
oa technologlcznych
technicznych 1 projek-
towych oraz realizacja
postulatu nowoczesnos-
ci, ograniczenia do mi-
nimum szkodliwego od-
dzialywania na $rodo-
wisko czlowieka stalo
si¢ mozliwe dzieki wia-
czeniu nauki w realiza-
cje tego przedsigwzigcia.
W pracach nad koncep-
cja budowy huty biuro
projektow ~ ,,Biprohut’
w Gliwicach zasiggato i
zasigga opinii ekspertow
i specjalistOw reprezen-

tujacych  poszczegodlne
dziedziny nauki.
Obecnie  kierownict-

wo polityczno-gospodar-

cze huty siggneto po
pomoc nauki w celu
szybkiego osiagnigcia

projektowanej zdolnosci
produkcyjnej, uzyskania
wysokiego poziomu no-
woczesnosci i ekonomiki
produkcji, jak roéwniez
dla stworzenia optymal-
nych warunkéw pracy
dla zatogi i zapobiezenia
niszczeniu naturalnego
srodowiska cztowieka.
Nawiagzano $cista
wspolprace w tym za-
kresie z Politechnikg
Slaska, Instytutem Me-
talurgn Zelaza, Akade-
mia Gorniczo- Hutmczq,
Unlwersytetem Slaskim
i innymi osrodkami na-
ukowo-badawczymi.
Kierunki i formy
wspoldzialania z tymi
placowkami w poszcze-
golnych etapach reali-
zacji budowy Huty Ka-
towice sa zrdéznicowane
i dostosowane do po-
trzeb, ktéore obejmuja:
* Kkonsultowanie 1 opi-
niowanie rozwigzan
projektowych;

GLOS

zy/Z ity /

wnadsen oti inksn-
cOwW zagranicznych;
¢ nadzér nad wdroze-

niem przyjetych
technologii;
e odzial w zespolach

e nadzér w  zespo-
lach naukowo kon-
sultacyjnych d/s aro-

gbélnych wydzialow;
* realizacj¢ prac ba-

dawczych;

¢ Indywidualne kon-
sultacje  wybitnych
naukowcow;

e przygotowanie kadr

dla potrzeb huty.

Catoksztatt dziatania
w tym zakresie reguluja
porozumienia o wza-
jemnej wspolpracy, kto-
re podpisane zostaly
przez wtadze poszcze-
gb6lnych uczelni a kie-
rownictwem polityczno-
-gospodarczym Huty
Katowice.

W 1976 r. uznano za
konieczne wprowadze-
nie nowej, nie stosowa-
nej dotychczas fermy
wspoélpracy z placéwka-
mi naukowo-badawczy-
mi i nadania jej rangi
wiodacej w procesie n-
ruchomienta poszczegol-
nych wydzialow. Powo-
tano 11 specjalistycz-
nych zespoléw nauko.

wo-konsultacyjnych
zlozonych ze specjalis-
tow roznych dyscyplin,
laczacych wiedze¢ teore-
tyczng z praktyka za-
wodowa, a reprezentu-
jacych instytuty bran-
zowe, uczelnie i pracow-
nikdw hutnictwa. Kie-
rownictwo zespotow po-
wierzono naukowcom
Politechniki Slaskiej 1
instytutéw branzowych.
Ogolnie z Hutg Katowi-
ce wspotpracuje 95 wy-
bitnych naukowcow.

huty kotewke
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,Lini¢ stali” przygotowali: Janusz Kwiat-
kowski, Jozef Sapa, Roman Szenk i Marian
Zabagio.

Na oktadce tytutowej od lewej: inz. Borys
Klinéw — szef grupy specjalistow radzieckich
pracujacych na aglomerowni, inz. Jolanta
Kregiel —specjalista do spraw przygotowania
produkcji Zarzadu Kompleksowego Wyko-
nawstwa PBMPC i Stanistaw Frankowski —
$lusarz utrzymania ruchu spiekalni rud Huty
Katowice.






